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01.00. Uvod

Investor na zakladé technickych studii a po dukladném uvazeni, z hlediska ekonomickych a
provoznich nakladl i investi¢nich moznosti, se rozhodl ke kompletni rekonstrukci strojovny chlazeni v Hale
RONDO. Hlavni divod pro kompletni rekonstrukci byl nasledujici — mnohonasobna oprava deskovych
vyménikl pro chlazeni teplonosné latky pouzivané pro chlazeni ledové plochy. Pfi téchto poruchach byla
vyznamné kontaminovana teplonosna latka ¢&pavkem. PFi dalSim provozovani stavajicich vyparniki
(vyménik() je velmi pravdépodobné, Ze dojde k dal§imu poskozeni deskovych vyménikua, ¢imz by doslo k
opétovnému navySeni koncentrace Cpavku v teplonosné latce a nasledné nakladné opravé vyparniku.
Dalsim z divodu, které vedli k rozhodnuti pro kompletni rekonstrukci strojovny bylo, stafi strojniho vybaveni,
které je technicky a moralné zastaralé. Technologie chlazeni byla instalovana v roce 1999, to znamena Ze je
jiz 20 let stara a pfi provozu 10 mésicll za rok a 18 hod/denné je jiz znacné opotfebovana a jiz se nevyplati
provadét generalni opravy ¢i stale ¢astéjsi udrzbu zafizeni. Jedny z podstatnych divodu je také energeticka
(provozni) naro€nost, spotfeba el. energie, chemikalii na uUpravu vody, spotfeba vody pro technologii
chlazeni, hlukové emise do venkovniho prostfedi, lidské zdroje, a pfedevSim bezpec€nost provozu (tyka se
strojniho vybaveni a elektroinstalace).

02.00. Identifikace stavby

Nazev akce: "Projekt - Rekonstrukce strojovny chlazeni haly RONDO"
Stuperi PD: Pozadavky na rozsah a vybaveni dila
Umisténi stavby: Zimni stadion Brno

KFidlovicka 911/34

CZ-603 00 Brno

Investor: STAREZ - SPORT, a.s.
Kridlovicka 911/34
CZ-603 00 Brno

IC: 69332211
DIC: CZ26932211
Reg: zapsaného v obchodnim rejstfiku vedeného u Krajského soudu v Brné,

oddil B, vlozka €. 4174.

Zhotovitel TZ: INVIN s.r.o.

IC: 29211751

DIC: CZ29211751

Reg: zapsaného v obchodnim rejstfiku vedeného u Krajského soudu v Brné,
oddil C, vlozka ¢. 66033

03.00. Pfehled pouzitych norem a predpist

NORMY:

CSN 06 1008 - Pozarni bezpecnost tepelnych zafizeni

CSN 13 0010 - Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pretlaky
CSN 13 0021 - Potrubi. Technické pravidla

CSN 13 0074 - Stitky pro znageni latek protékajicich potrubim

CSN 13 3007 - Stitky pro znadeni armatur

CSN 13 4309 - Primyslové armatury. Pojistné ventily

CSN EN 13 480 - Kovova priimyslova potrubi

CSN 69 0010 - Tlakové nadoby stabilni. Technicka pravidla
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CSN 690010 - Tlakove nadoby stabilni.

CSN 690012 + zmény - Tlakové nadoby stabilni. Provozni pozadavky.

CSN EN 1333 - Potrubni sou&asti — definice a volba PN

CSN EN ISO 6708 - Potrubni &asti. Definice a vybér jmenovitych svétlosti DN

CSN EN 809 - Kapalinova €erpadla a Cerpaci ustroji. VSeobecné bezpelnostni

CSN 050000 Zvéaranie — Zéakladné pojmy

CSN 050002 Zvaranie — Oblukové a elektrtorteroskové zvaranie a navaranie — Zakladné
pojmy

CSN 050003 Zvaranie — Odporové zvaranie —Zakladné pojmy

CSN 050004 Zvaranie — Elektronové a laserové zvaranie — Zakladné pojmy

CSN EN ISO 6520-1 (050005) Svarovani a pribuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad
kovovych materialt — Cast 1: Tavné svarovani

CSN EN ISO 6520-2 (050005) Svarovani a pribuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad
kovovych materialt — Cast 2: Tlakové svafovani

CSN EN 14610 (050007) Svafovani a pfibuzné procesy — Definice metod svafovani kov(

CSN EN ISO 17659 (050008) Svarovani — Vicejazy&ny slovnik termin(i svarovych spojti se
zobrazenim

CSN EN 1792 (050009) Svafovani — Vicejazyény seznam termin( ze svafovani a z pfibuznych
procesl

CSN EN ISO 4063 (050011) Svafovani a pfibuzné procesy — Piehled metod a jejich &islovani

CSN EN ISO 15296 (050015) Zafizeni pro plamenové svafovani — Slovnik

CSN EN ISO 6947 (050024) Svafovani a pfibuzné procesy — Polohy svafovani

CSN EN IS0 9692-1 (050025) Svafovani a pfibuzné procesy — Doporuéeni pro pfipravu svarovych
spoji — Céast 1: Svarovani oceli ruéné obloukovym svafovanim obalenou
elektrodou, tavici se elektrodou v ochranném plynu, plamenovym
svafovanim, svafovanim wolframovou elektrodou v ochranné atmosféie
inertniho plynu a svafovani svazkem paprsku

CSN EN I1SO 9692-2 (050025) Svarovani a pribuzné procesy — Doporudeni pro pfipravu svarovych
spojl — Cast 2:Svarovani oceli pod tavidlem

CSN EN IS0 9692-3 (050025) Svarovani a pribuzné procesy — Doporudeni pro pfipravu svarovych
spoji — Cast 3: Obloukové svafovani hliniku a jeho slitin tavici se elektrodou
v inertnim plynu a wolframovou elektrodou v inertnim plynu

CSN EN IS0 9692-4 (050025) Svafovani a pfibuzné procesy — Doporuéeni pro pipravu svarovych
spoji — Cast 4: Platované oceli

CSN EN ISO 1708-1 (050026) Svafovani — Detaily zakladnich svarovych spoji na oceli — Cast
1:Tlakové soucasti

CSN EN ISO 1708-2 (050026) Svafovani — Detaily zakladnich svarovych spojd na oceli — Cast 2:
Soucasti bez vnitfniho pretlaku

CSN EN ISO 1708-2 (050026) Svafovani — Detaily zakladnich svarovych spoji na oceli - Cést 3:
Platované navafované a vykladané tlakové &asti

(::SN 050032 Zvaranie — Tvary a rozmery zvarovych ploch — Zvaranie medi a jej zliatin
CSN 050040 Spajkovanie — Spajkovanie kovov — Zakladné pojmy
CSN 051120 Vypocet svarovych spojl strojnich konstrukci

CSN EN ISO 13920 (050205) Svafovani — V&eobecné tolerance svafovanych konstrukci — Délkové
a Uhlové rozméry — Tvar a poloha

CSN 050211 — Tepelné a mechanické spracovanie zvarovych spojov nelegovanych a
nizkolegovanych oceli — Zasady

CSN EN ISO 13916 (050220) Svafovani — Smérnice pro méFeni teploty pfedehievu teploty interpass
a teploty ohfevu

CSN EN ISO 17663 (050221) Svafovani — Pozadavky na kvalitu tepelného zpracovani souvisejiciho
se svarovanim a s pfibuznymi procesy

CSN EN ISO 14 731 — Ukoly a odpovédnosti svafeéského dozoru (inspektora).

CSN EN ISO 3834-1 az 6 — Pozadavky na jakost pfi tavném svarovani kovovych materiald.

CSN EN ISO 14 554-1 az 2 — Pozadavky na jakost pfi odporovém svafovani. Vy$si a zakladni

poZadavky.

CSN EN ISO 13 214 — Zarové stfikani. Dozor nad Zarovym stfikanim. Ukoly a odpovédnosti.

CSN EN 1011-1 az 8 — Svarovani. Doporugeni pro svafovani kovovych materiald.

CSN EN ISO 9001 — Systémy managementu kvality. PoZadavky.

CSN P ENV 1090-1 — Provadéni ocelovych konstrukci — Cast 1: Obecna pravidla a pravidla pro

pozemni stavby.

CSN EN 1993-1-1 — Navrhovani ocelovych konstrukci. Obecna pravidla.

CSN 73 2601 — Provadéni ocelovych konstrukci.

CSN EN 1999-1-1 — Navrhovani hlinikovych konstrukci. Obecna pravidla.
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CSN EN 473 — Nedestruktivni zkouseni. Kvalifikace a certifikace pracovniki nedestruktivniho
zkouSeni. VSeobecné zasady.

CSN EN 970 — Nedestruktivni zkougeni svar(. Vizualni kontrola.

CSN EN ISO 14 922-1 az 4 — Zarové stfikani. Pozadavky na jakost. Smérnice — komplexni,
standardni a zakladni pozadavky.

CSN EN 13 100-1 — Nedestruktivni zkoueni svarovych spojti polotovar( z termoplasti — Céast :
Vizualni kontrola.

CSN EN 13 480 — 1 az 6 — Kovova primyslova potrubi. Pozadavky.

CSN EN 13 445- 1 az 8 — Netopené tlakové nadoby. Pozadavky.

CSN EN 12 952-1 az 16 — Vodotrubné kotle a pomocna zafizeni. Pozadavky.

CSN EN 12 953-1 az 12 — Valcové kotle a pomocna zafizeni. Pozadavky.

CSN EN 14 025 — Nadrze na pfepravu nebezpe&ného zbozi. Kovové tlakové nadrze. Konstrukce a
vyroba.

CSN EN 12 542 — Stabilni svafované ocelové sériové vyrab&né nadzemni valcové zasobniky pro
skladovani LPG o objemu do 13 m?® v€etné&. Navrh a vyroba.

CSN EN 12 732 — Zasobovani plynem. Svafované ocelové potrubi. Funkéni pozadavky.

CSN EN 286 — 1 az 4 — Jednoduché netopené tlakové nadoby pro vzduch a dusik pro véeobecné
UCely. Pozadavky.

CSN EN 1775 — Zasobovani plynem. Plynovody v budovach. Pozadavky.

CSN EN 13 094 — Nadrze pro pfepravu nebezpe&ného zboZi. Kovové nadrze s pracovnim tlakem
nepfresahujicim 0,5 bar. Konstrukce a provedeni.

CSN EN 13 458-1 az 3 — Kryogenické nadoby. Stabilni vakuové izolované nadoby. Pozadavky —
konstrukce, vyroba, kontrola a zkous$eni.

CSN EN 13 530-1 az 3 — kryogenické nadoby. Velké prepravni vakuové izolované nadoby.
Pozadavky, konstrukce, vyroba, kontrola a zkou$eni.

CSN EN 14 075 — Stabilni ocelové svafované sériové vyrabéné valcové zasobniky pro podzemni
skladovani zkapalnénych uhlovodikovych plynd (LPG) o objemu do 13 m?
vCetné. Navrh a vyroba.

CSN EN 14 197-1 az 3 — Kryogenické nadoby. Stabilni nevakuové izolované nadoby. Zakladni
pozadavky, konstrukce, vyroba, kontrola a zkouseni.

CSN EN 14 222 — Valcové kotle z korozivzdorné oceli.

CSN EN 14 276-1 — Tlakova zafizeni chladicich zafizeni a tepelnych &erpadel. Nadoby. V&eobecné
pozadavky.

CSN EN 14 398-1 az 3 — Kryogenické nadoby. Velké prepravni nevakuové izolované nadoby.
Zakladni pozadavky, konstrukce, vyroba, kontrola a zkou$eni, provozni
pozadavky.

CSN EN ISO 17 660-1 a 2 — Svafovani betonafské oceli. Nosné a nenosné svarové spoje.

CSN EN ISO 17 020 — Cinnost inspekénich organu. Zasady.

CSN EN 10 204 — Dokumenty kontroly.

CSN EN ISO 15607 — Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialti — V8eobecna
pravidla

CSN EN ISO 15609-2 — Stanoveni a kvalifikace postup( svafovani kovovych materialt — Stanoveni
postupl svafovani — Cast 2: Plamenové svafovani

CSN EN ISO 15609-3 - Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych material(i — Stanoveni
postupl svarovani — Céast 3: Elektronové svarovani

CSN EN ISO 15609-4 — Stanoveni a kvalifikace postupt svarfovani kovovych materialti — Stanoveni
postupl svafovani — Cast 4: Laserové svarovani

CSN EN ISO 15609- 5 - Stanoveni a kvalifikace postuptl svafovani kovovych materialt — Stanoveni
postupll svafovani — Cast 5: Odporové svafovani

CSN EN ISO 14 555 — Obloukové privafovani svornikil z kovovych materiald

CSN EN ISO 15620 — Tieci svafovani kovovych materiald

CSN EN ISO 15610 — Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialti — Kvalifikace
na zakladé vyzkouSenych svarovacich material(

CSN EN ISO 15 611 — Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialti — Kvalifikace
na zakladé predchozi svareCské zkuSenosti

CSN EN ISO 15612 — Stanoveni a kvalifikace postupti svarovani kovovych materialti — Kvalifikace
na zakladé normalizovaného postupu svarovani

CSN EN ISO 15613 — Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiali — Kvalifikace
na zakladé pfedvyrobni zkousky svafovani

CSN EN ISO 15614-1 — Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialt — Zkouska
postupu svarovani. Cast 1: Obloukové a plamenové svafovani oceli a
obloukové svarovani niklu a slitin niklu.

CSN EN ISO 15614-2 — Zkousky postupu svarovani. Cast 2: Obloukové svarfovani hliniku a jeho
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slitin.

CSN EN ISO 15614-3 — Zkousky postupu svafovani. Cast 3: Obloukové svarovani litiny

CSN EN ISO 15614-4 — Zkousky postupu svarovani. Cast 4: kone¢na Gprava hlinikovych odlitk
svarovanim.

CSN EN ISO 15614-5 — Zkousky postupu svafovani. Cast 5: Obloukové svafovani titanu, zirkonu a
jejich slitin.

CSN EN ISO 15614-6 — Zkouska postupu svafovani. Cast 6: M&d a slitiny médi

CSN EN ISO 15614-7 — Zkouska postupu svafovani. Cast 7: Navafovani kovovych materiald.

CSN EN ISO 15614-8 — Zkouska postupu svarovani. Cast 8: Svafovani spojtl trubek s trubkovnici.

CSN EN ISO 15614-9 — Zkouska postupu svarovani. Cast 9: Hyperbaricka svafovani za mokra

CSN EN ISO 15614-10 — Zkous$ka postupu svarovani. Cast 10: Hyperbaricka svafovani za sucha.

CSN EN ISO 15614-11 — Zkouska postupu svafovani. Cast 11: Elektronové a laserové svarovani.

CSN EN ISO 15615-12 — Zkous$ka postupu svarovani. Cast 12: Bodové, §vové a vystupkové
svafovani.

CSN EN ISO 15614-13 — Zkouska postupu svarovani. Cast 13: Odtavovaci stykové svafovani a
stlacovaci stykové svarovani.

CSN EN ISO 17660-1 a 2 — Svafovani betonaiské oceli. Nosné a nenosné svarové spoje.

CSN EN 13 134 — Tvrdé péajeni. Zkouska postupu pajeni.

CSN EN ISO 4063 — Svafovani a pribuzné procesy. Piehled metod a jejich &islovani.

CSN 73 0802 — Pozarni bezpecnost staveb. Nevyrobni objekty.

CSN 73 0804 — Pozarni bezpecnost staveb. Vyrobni objekty.

CSN 73 0810 — Pozarni bezpecnost staveb. Spole¢na ustanoveni.

CSN 73 0818 — Pozarni bezpec¢nost staveb. Obsazeni objektu osobami.

CSN 73 0821 — Pozarni bezpelnost staveb. Pozarni odolnost stavebnich konstrukci.

CSN 73 0848 — Pozarni bezpec&nost staveb. Kabelové rozvody.

CSN 73 0872 — Pozarni bezpec€nost staveb. Ochrana staveb proti Sifeni pozaru VZT
zarfizenim.

CSN 73 0873 — Pozarni bezpec€nost staveb. Zasobovani pozarni vodou.

CSN 73 0875 — Pozarni bezpecnost staveb. Stanoveni podminek pro navrhovani elektrické
pozarni signalizace v ramci pozarné bezpecénostniho feseni;

CSN EN 12845 — Stabilni hasici zafizeni — Sprinklerova zafizeni — Navrhovani, instalace a
udrzba

CSN 33 2000-X-XX - Elektrické instalace nizkého napéti

CSN 33 1500 - Revize elektrickych zafizeni

CSN 10 XXXX - Kompresory, kompresorové stanice

CSN 38 XXXX - Energetika a pozarni bezpe&nost

PREDPISY:

Zakon €. 406/2000 Sb. — zakon o hospodareni s energii

Vyhlaska ¢.150/2001 Sb., kterou se stanovi minimalni G€innost pfi vyrobé elektfiny a tepelné

energie

Vyhlaska €.151/2001 Sb., kterou se stanovi podrobnosti u€innosti uZiti energie pfi rozvodu

tepelné energie a vnitfnim rozvodu tepelné energie

Vyhlaska €.291/2001 Sb., kterou se stanovi podrobnosti u¢innosti vyuZiti energie pfi spotfebé

tepla v budovach

Vyhlaska €.213/2001 Sb., kterou se vydavaji podrobnosti naleZitosti energetického auditu

Zakon &.22/1997 Sb. Zakon o technickych pozadavcich na vyrobu

Zakon €. 133/1985 Sb., o pozarni ochrang, ve znéni pozdéjsich pfedpist (dale jen zakon o pozarni
ochrang)

Vyhlaska MV CR &. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek poZarni bezpednosti a vykonu statniho
pozarniho dozoru (dale jen Vyhlaska o pozarni prevenci), ve znéni Vyhl. MV CR &. 221/2014 Sb.
zakon ¢. 183/2006 Sb., o uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon), ve znéni
pozdéjSich predpisu

Vyhladka MMR CR &. 268/2009 Sb., o technickych poZadavcich na stavby, ve znéni Vyhl. MMR CR
¢. 20/2012 Sh.

Nafizeni vlady €.272/211 Sb. o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi u€inky hluku a vibraci

Vyhlaska MV CR &. 23/2008 Sb., o technickych podminkach poZarni ochrany staveb, ve znéni Vyhl.
MV CR ¢&. 268/2011 Sh.

a dalSi normy a predpisy souvisejici.

Kromé zde uvedenych norem a predpisU je tfeba respektovat ty, které jsou v dobé

navrhu a posuzovani objektu v platnosti a uréeny jako zavazné
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04.00. Popis souc¢asného stavu

Stavajici stav strojovny chladu a celé technologie chlazeni pIlné odpovida stafi instalované
technologie, ktera byla provedena v roce 1999. Stavajici pistové kompresory SMC 112 L a116 L jsou ve
stavu, odpovidajici jejich stafi a provozu a jiz maji znaéné pfekroCen pocet motohodin pro provedeni dalsi
GO kompresoru.

Deskové vyparniky jsou ve znacné Spatném stavu, jiz nékolikrat byly opravovany v duasledku
prasknuti teplosménné desky a tim doslo ke kontaminaci glykolu ¢pavkem. Dle zjisténi je v glykolu obsazeno
znacné mnozstvi chladiva (€pavku — NHs) a v pfipadé uniku teplonosného média do okoli je nutno
postupovat tak, jako v pfipadé uniku ¢pavku, dodrzovat veSkeré nutné a platné predpisy pro praci a
bezpecnost jako pfi uniku chladiva do okoli.

El. ovladané uzaviraci armatury na sacim potrubi kompresor( jsou jiz netésné a nefunkéni, a proto i
v dasledku rekonstrukce budou demontovany, jelikoz uz neplni svou plvodni funkci.

Onhfivaci zasobni nadrz na vodu pro rolbu je ve znaéné zkorodovaném stavu a v souCasné dobé
hrozi jeji prorezavéni a zaliti suterénu vodou. El. Topna télesa budou vyménéna.

Glykolova napli nebyla meénéna od jejiho napusténi v roce 1999. Je v souCasné dobé
kontaminovana ¢pavkem z prasklych deskovych vyparnik(. Jelikoz je jiz hodné stara a jeji t¢innost pfenosu
chladu se snizila, je nutné ji z uvedenych divodu vyménit.

Veskeré tlakové nadoby je nutné vyménit — expanzni nadoby u deskovych vyménikl, vysokotlaky
sbérac, sbérac€ oleje.

Odparovaci kondenzator byl jiz nékolikrat opravovan, byl vyménén trubkovy kondenzaéni svazek, a i
dalsi dily jsou znaéné opotfebované a zkorodované. Cim je zafizeni star$i, tim vykazuje vy3si hlu¢nost a
nizsi provozni ucinnost.

Cerpadla sprchové vody pro odpafovaci kondenzator jsou zanovni. U jednoho &erpadla doslo k
poruseni ucpavky, z tohoto dlivodu bylo nutné ¢erpadlo opravit.

Zalozni a hlavni Cerpadla chladiciho média glykolu — jsou jiz za svou dobou zivotnosti a jiz plné
nemohou plnit svou funkci. Proto budou hlavni ¢erpadla vyménéna a zalozni pro svou nadbyte¢nost pouze
demontovana — nebudou instalovany nove.

Rozpousténi ledové {fisté je nové, neni nutné do tohoto segmentu investovat.

Obnova fidiciho systému strojovny chlazeni musi byt zcela nova a musi se shodovat (kompatibilni)
se stavajicim Fidicim systémem arény RONDO.

Dal$i méné vyznamné ¢asti technologie chlazeni (potrubi, armatury atd.) jsou ve velmi opotfebeném
stavu a mlze dojit k Uniku technologickych kapalin do venkovniho prostfedi. Bude nutna vyména potrubnich
rozvodu v plném rozsahu.

05.00. Pozadavek

Z vySe uvedenych skutecnosti vyplynul pozadavek na celkovou rekonstrukci technologie chlazeni
(v&etnd potfebné VZT a PBR) az do ¢&asti chlazeni ledové plochy, toto zlistava plvodni. Hlavnim
pozadavkem je snizit spotfebu el. energie a vody, a tim i provoznich nakladd, zvysit bezpeénost provozu
technologie chlazeni (pfedevSim bezpecny okruh NHs a sniZeni jeho objemu v chladicim okruhu), snizit
hlukovou zatéZ do okoli, nejméné vSak na povolenou mez stanovenou Nafizenim vlady €.272/2011 Sb. Dale
celou strojovnu chlazeni koncipovat jako bezobsluzny provoz vytvofenim nového systému MaR a CCTV pro
on-line dohled nad strojovnou.

06.00. VSeobecny popis navrhovaného systému chlazeni

Navrh vychazi z pozadavku investora. Bude vyménéna kompletni technologie chlazeni v prostoru
strojovny chlazeni a technologického kanalu az k rozvodim ledové plochy, vyrazné snizit energetickou a
provozni naro¢nost provozu. Bude nové navrzen provoz chlazeni na zakladé vySe uvedenych pozadavku.
Kromé strojniho vybaveni strojovny chlazeni bude rekonstruovana i elektroinstalace celé strojovny a jejiho
zafizeni v€etné systémld MaR, nové CCTV, EPS a indikace uniku NHs. Dale bude rekonstruovana VZT, tak
aby odpovidala nové technologii a pozarnim predpisim, v€etné sniZeni hluku do okoli a mez poZadovanou
Nafizenim vlady €.272/2011 Sb. a vétrani mistnosti technologie.

07.00. Zadavaci parametry

Technické parametry chladiciho systému zlstavaji beze zmény, jsou upfesnény nize.
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08.00 Popis navrhované rekonstrukce chladici technologie — demontaze a montaze

Demontaze

Demontaze stavajici technologie chlazeni bude probihat dle nasledujiciho doporuceni. Aktualni
postup demontaze je povinen si stanovit zhotovitel technologie sam a poté ho v pfedstihu pfed samotnou
realizaci konzultovat s technickym dozorem investora. Po schvaleni postupu od TDI bude pfikro¢eno k
realizaci. Za spravnost demontaze ¢i montaze a za bezpeénost odpovida v plném rozsahu zhotovitel
technologie (stavby). Rekonstrukce se bude provadét dle schvalené provadéci projektové dokumentace
investorem nebo jeho povéfenym technickym dozorem. Projektant je povinen dodrzet nize uvedena
technicka data zafizeni. Neni mozno bez souhlasu investora nebo TDI, jakkoliv pozméfovat jednotliva
technologicka data, a to z divodu odsouhlaseni uvedenych dat jednotlivych zafizeni a navrzené technologie
investorem a provozovatelem.

Pfed samotnou demontazi je nutné vizualné a provozné provést kontrolu a udinit zapis o stavu
technologie a pfevzeti stavby.

Dale nasleduje vypusténi kontaminované teplosménné latky ¢pavkem a nasledné likvidaci. Po
vypusténi se provede dvojnasobny proplach proplachovou latkou, a to nejen cistou vodou ale
neutralizujici latkou. Zhotovitel stanovi postup a typ proplachové latky, ktery necha odsouhlasit investorovi
nebo TDI. Dany typ latky a postup bude odsouhlasen investorem a bude o souhlasném stanovisku sepsan a
podepsan zapis. Po provedeném proplachu se proplachova latka musi ekologicky zlikvidovat. Nasleduje
odsati chladiva NHs (Epavku) a jeho opétna ekologicka likvidace, po vypusténi veskerych kapalin (napini) ze
systému se provede zavzduSnéni a odvétrani systému tak, aby demontaz probéhla za bezpecnych
podminek, nasledné se mlze pfistoupit k samotné demontazi technologie.

UPOZORNENI:

Pfi vypousténi teplonosné latky se musi postupovat tak, jako by byla provadéna manipulace s
chladivem NHs (Epavkem) a to z dlivodu znacné pFitomnosti chladiva v teplonosné latce.

Doporucujeme nejdfive provést demontaz chladivového pistového kompresoru SMC 116, dale SMC 112
pfipravit na GO, a nasledné Sroubového kompresoru a odpafovaciho kondenzatoru se soucasnou
demontazi potrubniho propojeni a elektrického zapojeni. Nasledné provést demontaze expanznich nadob
(odluéovacli chladiva) nad deskovymi vymeéniky, vysokotlakého sbérace vE€. vybaveni. Demontovat 1lks
glykolového zasobniku — bude nutné ho na misté rozfezat na mensi dily, které je mozno dale transportovat
mimo strojovnu. Nadale se pfistoupi k demontazi zafizeni na vyuziti odpadniho tepla. V pfizemi zlstane
pouze 1 ks zasobni nadrze na glykol o objemu cca 15 m3.

Nasleduje demontaz v suterénu 2 ks deskovych vymeéniki, 2 ks obéhovych ¢erpadel na glykol a glykolového
potrubi az do prostoru napojeni ledové plochy v rozvodném kanalu. Na &pavkové strané se pfistoupi k
demontazi prasete (sbérac oleje). Z divodu zmény osazeni kondenzacni strany se bude demontovat bez
nahrady zdsobni nadrz sprchoveé vody pro odpafovaci kondenzator v&. obéhovych Cerpadel. Po demontazi je
nutné provést stavebni opravu a nezbytné upravy podlah a stén a nasledné pfistoupit k montazi nové
technologie.

Vypracovany harmonogram provadéci firmou, ktery je souclésti smlouvy, bude kaZdy tyden
aktualizovan na kontrolnich dnech, a to v elektronickém formatu *.MPP verze 2010 (Microsoft project)
rozesilan na TDI a investora. Pfed zapoCetim demontaze a montaze bude vypracovan zhotovitelem
harmonogram praci podrobnéjsi, a to po jednotlivych dnech a operacich k nim pfislusnych, ktery bude
odsouhlasen opét investorem a provozovatelem.

Vymeéna technologie musi byt provedena béhem odstavky, a to cca béhem 3 mésicl. Je nutné zvazit
terminy dodavky technologického zafizeni tak, aby bylo mozno dany termin spinit. To znamena, Ze je nutno
provést objednavky v asovém predstihu.

Montaze:

Po provedeni demontaze, opravy poSkozenych podlah nebo stén, a ostatnich stavebnich Uprav se
muze pfistoupit k montazi nového technologického zafizeni. DoporuCujeme provést nejprve montaz
deskovych vyménikud, dale pak montaze obé&hovych Cerpadel, sbéraCe oleje a vysokotlakého sbérace v
suterénu a v pFizemi pistovych kompresord a hybridniho kondenzatoru se soucasnym potrubnim
propojenim. Nasledné pfistoupit k instalaci 2ks expanznich nadob (odluéovacu €pavku), zasobni nadrze na
teplou vodu pro rolbu, Cerpadel a ostatniho pfisluSenstvi.
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Rekonstrukce technologie chlazeni se sestava z nasledujici vymény zafrizeni:

1) Chadivové kompresory

Strojovna chlazeni je v sou¢asné dobé osazena 3 ks chladivovych kompresort — 2 ks jsou pistové a
1ks Sroubovy. Sroubovy kompresor slouzi jako zaloha — bude demontovan a likvidovan. Na pistovém
kompresoru SMC 112 bude provedena GO a nasledné bude slouZit jako zalohovy kompresor. Pistovy
kompresor typu 116 bude demontovan a likvidovan. GO stavajiciho kompresoru SMC 112 L se bude Fidit
predpisy vyrobce daného kompresoru SABROE a budou na zakladé tohoto pfedpisu vyménény pozadované
dily, které budou pouze originalni dily od vyrobce. Neni mozno pouZzit jiné dily od jiného vyrobce, investor si
vymifiuje pravo na dolozeni dokumentace o originalité nahradnich dill. Servisni technik, ktery bude provadét
GO kompresorll musi mit proSkoleni a opravnéni od vyrobce SABROE — JCI na provadéni GO téchto
zafizeni, tyto dokumenty poskytne k nahlédnuti investorovi nebo povéfenému TDI.

Mistnost strojovny chlazeni bude osazena novym pistovym kompresorem chlazenym €pavkem s poctem
valcu 16, napojeni el. energie bude pfes frekvenéni méni¢, druhy novy pistovy kompresor bude mit 12 valcU
a opét bude chlazen chladivem Cpavkem, bude opét napdjen pfes frekvenéni ménic. Stavajici pistovy
kompresor typ SMC 112 po GO je chlazen vodou a bude slouzit jako zalozni kompresor, tento zalozni
kompresor bude téZ nové osazen frekvenénim ménic¢em.

Jedna se o zachovani jiz odzkousené koncepce danych kompresorl a prokazani jejich spolehlivosti a
bezporuchovosti v tomto usporadani.

2) Kondenzacni strana

Stavajici odpafovaci kondenzator s tlumici hluku bude demontovan. Misto toho bude instalovan novy
hybridni kondenzator s technicky vyspélejSimi provoznimi parametry. Jedna se o zafizeni s velkou
kondenzacni plochou, ktera je specialné upravena proti vnéjSim vlivi a korozi. Motory ventilator( jsou
osazeny a Fizeny frekvenénim méni¢em, ¢imz je dosazeno nizké provozni hluénosti v soucinnosti se
specialné navrzenymi ventilatory. Pro sniZeni pouziti chemikalii jsou ve vané sprchové vody instalovany proti
mikrobiologii UV lampy, které dokonale zabezpecuji Cistotu a kvalitu vody a zamezuji tvorbé a mnozeni
bakterii (legionela). Tim se snizuje ohrozeni obsluhy timto organismem a Setfi se zivotni prostfeni
nepouzivanim chemikalii. Témito opatfenimi se sniZuji naroky na obsluhu zafizeni. Lamelové vyméniky
budou osazeny proti pylovymi Zaluziemi, které jsou ucinné i pro zachyceni dalSich necistot, které jsou
obsazeny ve vzduchu (napf. chmyfi). Vana sprchové vody je vyrobena z nerez oceli a ram zafizeni je
galvanicky zinkovan. Velkou vyhodou je vysoka ucinnost zafizeni. V zimnim a pfechodovém obdobi a v
nocnich hodinach pfi pfiznivych klimatickych podminkach pracuje zafizeni bez vody a s nizkou kondenzacéni
teplotou, coz ma za vliv zvySeni Uc&innosti chladivovych kompresor (tzn. zvySeni chladiciho vykonu a
soucCasné snizeni spotfeby el. pfikonu na vyrobu 1,0 kW chladu).

3) Vysokotlaky sbérac

Stavajici vysokotlaky sbéra¢ bude demontovan. Novy bude o pfiblizné stejném objemu, a bude
Vv nerezovém provedeni. Bude osazen novymi armaturami. Hlidani hladiny ve sbérali bude pomoci
ultrazvukového hladinoznaku, ktery bude signalizovat minimalni, provozni, maximalni a havarijni hladinu.

Nové instalovany sbéra¢ chladiva bude pfedevsim slouzit pro uskladnéni ¢pavkové napiné, ktera se
nachazi v chladicim okruhu. Bude obsahovat pouze minimalni zasobu pro pokryti pfipadnych oprav daného
systému.

4) Nizkotlaké sbérace

Dvé stavajici nizkotlaké expanzni nadoby (odlu¢ovale chladiva) budou demontovany. Nové budou o
vét§im objemu (viz specifikace nize). Nové budou osazeny armaturami a ultrazvukovym hladinoznakem,
vCetné bezpecnostnich prvkd. Ultrazvukovy hladinoznak bude signalizovat, minimalni, provozni, maximalni a
havarijni hladinu. Nadoby budou v nerezovém provedeni. Jeho izolace bude provedena pénovym kaucukem
o tloustce odpovidajici teploté -20°C.
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5) Deskové vyparniky

Deskové vyméniky (vyparniky) v poltu 2 ks instalované pod expanznimi nadobami budou
vymeénény. Deskové vyparniky budou izolovany pé&novym kau€ukem, jehoz tloudtka bude odpovidat teploté -
20°C. Jeden bude slouzit jako 100% zaloha. Technické parametry viz. Pfiloha. Vyména je nutna z hlediska
Spatného stavu vyparnikd. Jiz nékolikrat doslo k prasknuti desky s naslednou kontaminaci teplonosné latky
(glykolu) ¢pavkem.

6) Glykolova ¢erpadia.

Zalozni glykolova Cerpadla budou demontovana bez nahrady, pouze hlavni obé&hové &erpadla budou
nahrazena za nové o vysSim vykonu, které budou osazeny frekvenénim ménicem.

6) Zasobni glykolové ndadrZe objem 15 m3

Zasobni nadrze na glykol v poCtu 2 ks slouzi pro uskladnéni teplonosné latky a sou€asné jako
expanzni nadoby. Pro novy stav chladici technologie bude postaCovat pouze 1 ks. Nova nadrz bude z nerez
oceli a doplnéna o ultrazvukovy hladinoznak s funkci maximalni a minimalni hladiny. Staré nadoby budou
demontovany a odvezena k ekologické likvidaci.

7) Teplonosné médium 40% ethyleneglykol

Teplonosné médium nebylo ménéno od jejiho naplnéni do systému v roce 1999. Po dobu provozu
nastala snizena schopnost pfenosu chladu, probéhla jeji degradace, médium je ve znaCné mife
kontaminovano ¢pavkem. Proto je nutné pfistoupit k jeho vyméné. Pfed napusténim nové teplonosné latky
na bazi 40% glykolu musi byt proveden proplach potrubi proplachovou latkou v takové mife, aby obsah
nového glykolu nebyl kontaminovan zbytkovym NHs; (€pavkem). Tento fakt po napusténi nového
média zhotovitel ovéfi chemickou analyzou z odebraného vzorku, a poté predlozi investorovi nebo
TDI. Jako proplachova latka nesmi byt pouzita pouze bézna voda, ale specialni proplachova latka. Pouzitd
proplachova latka musi byt odsouhlasena investorem a technickym dozorem. Stary glykol a proplachova
latka musi byt ekologicky zlikvidovana a musi byt pfedlozen patficny protokol o jeji likvidaci. Investor si
vymifiuje pravo na zpétnou kontrolu o jeji likvidaci.

8) Akumulacni nadrz teplé vody pro rolbu

Tato nadrz je ve znacné Spatném stavu a je nutné ji kompletné vyménit. Provede se odpojeni €idel a
el. topnych ty¢i v poctu 4 ks. Odpojeni pfepadu a dopousténi. Nova akumulaéni nadoba bude provedena z
nerez materialu a napojena na deskovy vyménik vyuzivajici odpadni teplo z horkych ¢pavkovych par. Nova
nadrz bude osazena 8 ks novymi topnymi tyéemi pro ohfev vody pro pfipad ohfati ¢i dohfati vody pro rolbu
na pozadovanou teplotu +60°C.

9) Deskovy vyménik prehratych par

Nové bude instalovan deskovy vyménik vyuZivajici odpadni teplo z horkych &pavkovych par z
vytlaku pistovych kompresord. Teplou vodu bude ohfivat dle moznosti a provozu &pavkovych pistovych
kompresort na teplotu mezi +40 az +60°C.
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10) Cerpadlo plnéni rolby

Nové bude instalovano ¢erpadlo pro plnéni rolby. Soucasné Cerpadlo je nevyhovujici z duvodu
dlouhého pInéni nadrze rolby. Nové musi splfiovat podminku naplnéni rolby o objemu 0,8 m3 béhem cca 10
min, coz odpovida 6,0 m®hod.

11) Cerpadlo pro deskovy vyménik prehratych par

Slouzi pro cirkulaci vody ze zasobni nadrze teplé vody pro rolbu a deskovym vymeénikem pfehfatych par.

12) Obnova ridiciho systému MaR pro strojovnu chlazeni

Popisuje &ast Elektro. Pouze obecné — nové instalovany systém MaR musi byt kompatibilni se
stavajicim Fidicim systémem, ktery je pouzivan v Hale Rondo. Hlavni stanice bude instalovana v prostoru
strojovny chlazeni, popfipadé ve vhodnych pfilehlych prostorech dle pozadavku investora €i provozovatele.
Umisténi bude FeSit provadéci projektova dokumentace. Systém musi spliovat moznost ovladani ze ti
odlou€enych pracovist v€. moznosti napojeni pres internet a poruchového hlaseni na mobilni telefony. Pro
MaR je navrzen plné automaticky pracujici fidici systém, ktery je feSen jako autonomné decentralizovany
systém s pouzitim RJ pfifazenych jednotlivym regulovanym soustavam a technologiim objektu tak, aby v
pfipadé vypadku jakékoliv ¢asti systému MaR byla zachovana plnohodnotna funkce ostatnich ¢asti systému
a nebyl vyrazné naruSen provoz objektu. Z dohledového pracovisté (velinu) bude umoznéno obsluze
sledovat, fidit a ovladat jednotlivé technologie jednak zadanim zadanych hodnot danych veli€in, jednak
zadanim povelu pro zafizeni. VeSkeré datové body budou dostupné pomoci komunika&niho protokolu
BACnet. RJ budou umistény v pfisludnych rozvadégich MaR v misté regulované soustavy. Na RJ nebo na
vstupné/vystupni moduly budou napojeny jednotlivé snimae a akéni ¢leny daného technologického
zafizeni. Provozni zafizeni (Cerpadla atd.) budou ovladana pomoci povelu kontakty relé umisténych
v rozvadéci MaR a pfedavanych do rozvadéce MaR nebo ESIL (dle mista jejich napajeni ¢i ovladani).

Obecny popis systému Fizeni:

Navrhovany fidici systém je zaloZzen na voIné programovatelném PLC vcetné dvou monitord
umisténych ve velinu (35 a 60%) a udalostni tiskarny. Ridici systém je navic navrZzen s externim barevnym
12" dotykovym panelem, ktery umozfiuje monitorovat chod pfipojené technologie a pod heslem nastavovat
parametry Fidicich smyc&ek a algoritmu fizeni systému.

Systém MaR bude ¢lenén do dvou urovni:

-autonomni decentralizovany Fidici systém MaR (RJ + I/O moduly) pro kazdou technologickou soustavu
(VZT, UT, ZCH, IRC...), které budou propojeny otevfenou technologickou siti BACnet (IP a MS/TP).
Jednotlivé vzdalené moduly budou propojeny s nadfazenou RJ sbérnici LinkNet. Sougasti systému MaR
jsou aktivni prvky pro komunikaci v rdmci technologické sité¢ BACnet (po dohodé mohou byt dodavany v
ramci SLP).

-technologické soustavy fizené MaR a navazujici systémy spravy objektu (EPS, EZS, CCTV, fizeni osvétleni
atd.) budou pfipojeny na spole¢nou technologickou sit BACnet v ramci objektu. Tyto navazujici systémy se
feSi samostatné, v€etné pfipojeni do BACnet. Tato sit bude zajiStovat komunikaci mezi jednotlivymi systémy
a nadfazenym dohledovym pracovistém (velinem). Jejich vystupy budou vizualizovany pomoci BMS na
dohledovém pracovisti.

V rozvadéci DT1 bude osazen zélozni zdroj 24VDC, ktery zajisti moznost chodu Fidiciho systému v DT1 i pfi

vypadku silového napajeni — je pouzito zejména kvuli archivaci hodnot a dalkovému upozornéni obsluhy —
systém centralniho dispedinku.
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Rizeni strojovny chlazeni:

Systém MaR pro technologii chlazeni bude pracovat autonomné v automatickém rezimu.

Pro veSkeré instalované obvody MaR a elektro bude mozno vizualizovat a ménit parametry jednotlivych
fidicich okruhl. Toto bude mozno provadét jak z operatorského panelu umisténého ve strojovné, tak z
centralniho dispecerského pracovisté.

Silova ¢ast a novy centralni fidici systém:

Soucasti nabidky jsou nové dodavky rozvadécli oznacenych DT1 a RCH. Soucasti nabidky jsou dva FM pro
fizeni Cerpadel plochy 55 kW, dva FM pro dva nové kompresory (16-ti a 12-ti pistové kompresory) a FM pro
repasovany stavajici kompresor (12-ti pistovy kompresor po GO).

DT1 je rozvadéc fizeni strojovny chlazeni s osazenou fidici jednotkou.

V rozvadéci RCH jsou pak osazeny veskeré silové obvody pro nové dodavané komponenty.

Ridici systém — PLC bude umoZfiovat odesilani SMS v pfipadé&, Ze nastane poruchovy, nebo varovny stav
na mobilni telefon obsluhy s konkrétnim textem poruchy — napf¥.: ,porucha ¢erpadla glykolu M11“,

V8echny komponenty budou nové, v8echny staré komponenty budou ekologicky likvidovany.

Z novych kompresortu a stavajiciho kompresoru se predpoklada integrace do centralniho PLC na arovni
binarnich a analogovych signalt — CHOD, PORUCHA, a dale signaly z FM, a ostatnich akénich prvki
spojenych s kompresory (€idla tlaku, oleje apod.)

Systém bude vybaven moznosti vzdaleného nahlizeni na procesni data a dale pak moznosti vzdaleného
servisu a pripadné i Uprav programu prostfednictvim sité Internet.

Soucasti nabidky je rovnéz centralni dispeCerské pracovisté s instalovanym PC véetné pfisluSenstvi a
vybavenym pracovistém s operatorskym stolem.

K vizualizaci Ize diky pouzitym technologiim snadno pfistupovat jak z vnitini podnikové sité, tak z internetu &i
mobilnich zafizeni (napf. PDA). VSe Ize zabezpecit pfistupovymi pravy — opravnéni uzivatelé pak mohou
pomoci systému nastavovat parametry procesu a pfimo ovladat vybrané technologické uzly.

13) Snézna jama — rozpousténi ledové tristé

NefeSi se. Nové opravena v roce 2018.

14) Upravna vody

Pro novy hybridni kondenzator bude instalovana nova Upravna vody, ktera odpovida pozadavkim na
kvalitu a mnozstvi vody vyrobce daného zafizeni.

09.00. Rozvody potrubi a armatury

Potrubi a potrubni dily jak Epavkové, tak i glykolové strany budou provedeny z nerez materidlu oznaceni AlSI
316Ti (dle CSN 17 348, 17 353 téZ jako oznadeni 1.4571).

Spojovani jednotlivych  potrubnich dild  bude provedeno pouze svafovanim a pfirubovymi spoji. Na
vSech svarech budou provedeny nasleduji NDT zkousky svaru: Vizualni kontrola béhem montaze (VT)
100%, zkou$ky ultrazvukem (UT) 30% (namatkové vybrané svary zastupcem TDI) a radiograficka zkouska
(RT) 10% (namatkové vybrané svary zastupcem TDI).

Armatury pro systém teplonosné latky:

Klapky budou dodany v bézném provedeni s nerezovym diskem. MenSi prdméry — budou osazeny
nerezovymi tfidilnymi kulovymi pfivafovacimi kohouty. UPOZORNENI: V Zadném pfipadé nesméji byt do
okruhu teplonosné latky instalovany armatury z materialu méd' ¢&i bronz, nesmi byt z materialu barevnych
kovd.

Armatury pro ¢pavkovy okruh:

Budou pouzity z nerez materialu. Ze schématu jednoznacné vyplyva kde, jsou pouzity sedlové ventily a kde
kulové tfidilné ventily pfivafovaci. Ulozeni potrubi bude objimkami nebo tfmeny &i jinym vhodnym
uchycenim. Pojistné potrubi bude osazeno pruhleditky a ¢ast potrubi bude napinéno kompresorovym olejem
pro pfipadnou vizualizaci pfes pruhleditko z divodu uniku chladiva pfes pojistné ventily.
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10.00. Izolace

Provedeni izolaci bude pénovym kauCukem na bazi Armaflexu, nebo pfipadné PU pénou. Tloustka izolace je
stanovena dle teploty proudiciho média v potrubnim systému. Tloustku izolace si stanovi zhotovitel sam na
zakladé svych vypoctl, je doporu¢eno pouzit tloustky izolace na ¢pavkové strané do teploty -20°C a na
glykolové strana na -16 °C. VeSkeré pfipadné spoje budou lepeny a opatieny chladirenskou izolaéni paskou.
Izolaci bude opatifeno veskeré potrubi a zafizeni pracujici s chladivem nebo teplonosnou latkou vyzadujici
ochranu proti roseni ¢ namraze. Pouze akumulaéni nadoba teplé vody pro rolbu bude opatfena pénovou
izolaci tl. 25,0 mm nebo mineralni vatou povrchové upravenou Al félii tI. 100 mm vhodné pro nad nulové
teploty, nesmi byt pouzita izolace pro chladirenské pouZziti.

11.00. Povrchova Uprava a natéry

Ocelové konstrukce pro potrubi bude oSetfeno dvojitym zakladnim a vrchnim natérem — dvouslozkovym.
Odstin Sed stfedni pro OK. Povrchova uprava izolaci oplechovanim AL neni vyZzadovana. Nerezové potrubi
nebude opatfeno Zadnym natérem.

12.00. Spotieby energii

Udaje o el. energii

Nazev Pocet Pfikon

Chladivovy kompresor 12 valcti — STAVAJICI s FM 1ks 132,00 kW
Chladivovy kompresor 16 valct s FM 1ks 160,00 kW
Chladivovy kompresor 12 valct s FM 1ks 162,00 kW
Cerpadlo pro chlazeni kompresoru 1ks 0,55 kw
Hybridni kondenzator 1ks 11,00 kW
Cerpadla glykolu 2 ks 110,00 kW
Cerpadlo pro pInéni rolby 1ks 0,25 kW
Cerpadlo pro deskovy vyménik 1ks 0,37 kW

Celkem el. Energie 576,17 kW

Udaje o vodé

Hybridni kondenzéator 1ks 2,495 m3/h

V letnim obdobi v no¢nich hodinach 0,000 m¥h

V zimnim obdobi a v pfechodové 0,000 m¥%h
Celkem spotfeba vody 2,495 m3/h
Poznamka:

Udaj je uveden pro 100% vykon v letnim provozu

13.00. Funkce hlavnich technologickych zarizeni

Zlstavaji bez zmén.

14.00. NejvyssSi pracovni pretlaky v zarizeni a hmotnost naplné

Veskera technologicka zafizeni jsou navrZzena na maximalni tlak 18 bar. Provozni tlak v tlakovych systémech
(okruhu) je navrzen na 12 baru.

Provozni napln &pavku je cca 3,0 m?

Provozni néplh teplonosné latky cca 25 m?
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15.00. Vyhrazena zarizeni

Vyhrazenymi technickymi zafizenimi ve smyslu platnych pfedpisd jsou tlakové nadoby a rozvod
elektro silovy a M+R.

16.00. Vliv na prostredi a pracovni latky.

16.01. Vliv technologie chlazeni na zivotni prostredi

Nové instalované zafizeni neni zdrojem Zzadnych Skodlivin &i nebezpecnych odpadnich latek a svym
provozem nezatéZuje zivotni prostiedi. Veskeré pouZité konstrukéni materialy jsou recyklovatelné.
Za normalniho provozniho stavu neprodukuje zafizeni odpady, ohroZujici Zivotni prostfedi. K moznym
unikam pracovnich latek mize dochazet jen mimoradné pfi poruse tésnosti pfirubovych spojd, ev. ucpavek
armatur. Za velmi nepravdépodobné Ize povazovat unik z titulu poruseni materialu (prasknuti trubky apod.).
Likvidace uniku pracovnich latek musi byt podrobné popsana v mistnim provoznim Ffadu. Nové instalovana
technologie snizuje mnozstvi odpadni vody na minimum a vyrazné snizuje hlukovou zatéz okoli. Dale
rekonstrukce sniZuje obsah NHs v chladicim systému o 1/3, a déle vzniknou Uspory el. energie a vody.

17.00. Neobvyklé provozni stavy

V pripadé prekro€eni tlaku v jakémkoliv tlakovém okruhu jsou pro zajisténi bezpecnosti instalovany pojistné
noci 30 dB. Jakykoliv unik kapaliny je nutné okamzité doplnit na patfi€nou provozni hodnotu o daného tlaku v
okruhu a provést zapis o doplnéném mnozstvi do provozniho deniku. Pfi Uniku chladiciho média se obsluha
musi Fidit provoznimi, bezpecnostnimi a hygienickymi pfedpisy.

18.00. Hluk zarizeni

Pfi provozu chladivovych kompresorl se generuje za chodu hluk. Méfeni se provadi dle normy EN 292 a
plati pro volné zvukové pole ve vzdalenosti 1 m od zafizeni. Toto plati pro veSkeré technologické zafizeni.
Pfi chodu zafizeni je nezbytné, aby obsluha vstupujici do prostoru zafizeni generujici hluk byla vybavena
ochranou sluchu proti hluku.

19.00. Manipulace s provoznimi latkami

PInéni ¢i vyprazdniovani technologickych okruhG chladicimi médii provadi pouze zaSkoleny odborny
pracovnik. V pfipadé vypusténi okruhu a jejiho opétovného napousténi smi obsluha tento okruh
naplnit  pfi respektovani provozniho fadu a dle dodrzeni bezpecnostnich a provoznich podminek pfi
manipulaci s danou latkou.

20.00. Nakladani s odpady

Odpady pfi demontazi a montazi zafizeni:

Pfi demontazi a montaZzi vznikaji odpady, které jsou nutné podle zakona o odpadech ekologicky likvidovat.
Pfi této Cinnosti vznikaji odpady ocelové jako staré zafizeni, potrubi, nosniky, montazni drobny material
apod., dale umélé hmoty, které se mohou recyklovat ¢i musi byt jinak ekologicky likvidovany ve spalovné,
dale obaly jak kartéonové, papirové i dfevéné. Po odCerpani kontaminovaného glykolu a proplachové latky je
nutné tyto kapaliny ekologicky zlikvidovat u autorizované firmy, ktera vyhotovi protokol o ekologické
likvidaci. Za spravnou likvidaci odpovida zhotovitel.
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Provozni odpady z provozované technologie:

U uvedené technologie ve standardnim stavu nevznikaji zadné odpady, které by byly nutné likvidovat. PfFi
servisu chladivovych kompresor( vznika odpadni olej, ktery je nutno ekologicky likvidovat u odborné firmy,
ktera vystavi protokol o ekologické likvidaci.

21.00. Provozni denik

Vytvofeni a vedeni provozniho deniku si zajiStuje ve své rezii provozovatel. Provozovatel je povinen tento
denik nejen vytvofit i zajistit jeho vypracovani ale i pravidelné a fadné veést.

22.00. Pozadavky na navazujici profese

22.01. Elektro instalace

Pfi rekonstrukci je nutno el. zafizeni odpojit od na el. energie a nasledné nové pfipojit do nové
vybudovanych rozvadécu umisténych ve strojovné chlazeni vcetné vlastniho podruzného meéreni el.
energie. V rozvadécich musi byt teplota shodujici se s teplotou uvadénou vyrobci komponentd, které budou
rozvadéce obsahovat, a to bud pomoci topeni ¢i vétrani skfifiovych rozvadécl. VSechny kabelové rozvody
ve strojovné, které budou vedeny rlznymi pozarnimi Useky bude jejich tésnéni opatfeno protipozarnimi
ucpavkami.

22.02. MaR

Mé&rfeni a regulace bude zajistovat sbér a méfeni dat o spotfebé chladu. Dale budou méfeny teploty média a
tlaku v chladicim okruhu — stavajici veli€iny. VeSkeré el. vykony technologickych zafizeni chlazeni a
procesnich ¢erpadel jsou uvedeny v montaznim schématu. Podrobné vyvojové schéma (diagram) na jehoz
zakladé bude cely systém pracovat musi byt odsouhlasen investorem. Vizualizace bude zajisténa systémem
nainstalovanym na PC, které bude umisténo na velinu, a vytvofena po dohodé s investorem dle jejich
zvyklosti se zobrazenim jednotlivych Udaju jako spotfeba chladu, pratoky, teploty &i tlaky se signalizaci
chodu, poruchy nebo odstavky &i pfipravenosti jednotlivych zafizeni v€. odpafovaciho kondenzatoru a
detekce ¢pavku v prostorech.

22.03. CCTV

Kamerovy systém bude slouzit k on-line kontrole strojovny chlazeni a kontrole provoznich stavl a prvotni
kontrole poruchovych stavl. CCTV bude zavedeno na velin a dozorovano na vlastnim systémovém zafizeni
s monitorem 55°. Kamerovy systém musi zaru€ovat 100% pokryti strojovny, dale pro moznost rozhledu bude
jedna z kamer oto€na s uhlem vidéni 360.

22.04. Ocelové konstrukce

Ocelové konstrukce budou slouzit pro uchyceni instalovaného potrubi a pro hybridni kondenzator. V pfipadé
potfeby budou vyuzivany jiz stavajici OK.

22.05. Profese stavebni

Provede drobné stavebni Upravy.

22.06. VZT

Obecné vychazi pravné zavazné hygienické poZzadavky na jednotlivé faktory prostfedi a vétrani ze zakonu:

Zakon €. 183/2006 Sb., o uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon) v plathém znéni, Zakon €.
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20/1966 Sb., o zdravi lidu, ve znéni pozdéjSich predpisli — pfedevsSim zakona &. 258/2000 Sb., o ochrané
vefejného zdravi, ve znéni pozdéjSich predpisli, Zakon &. 262/2006 Sh., zakonik prace v platném znéni,
Zakon ¢. 309/2006 Sb., o zajisténi dalSich podminek bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci. Nékteré
jednotlivé pozadavky vyplyvaji i z ,atomového zakona“, ,chemického zakona“, ,zakona o odpadech®,
.zakona o léCivech” a fady dalSich. Hygienické pozadavky“ jsou rozpracovany v provadécich predpisech k
témto zakonlm. Vzduchotechnicka zafizeni je tfeba s ohledem na skute¢nost, Ze pracuji se vzduchem, ktery
nasledné lidé dychaji, provozovat s nalezitou peclivosti, aby se zamezilo negativnim dopadim na lidské
zdravi z davodu napfiklad extrémné nizké teploty cirkulujiciho vzduchu nebo pfemnozeni a rozSifeni
choroboplodnych mikroorganism v systémech VZT. Z tohoto divodu je nezbytné provadét pravidelny servis
a udrzbu jak jednotky, tak rozvodl. VZT jednotky byvaji umistény ve specialnich mistnostech (strojovna
vzduchotechniky), jejichz umisténi v objektu je tfeba volit tak, aby byla zabezpeéena trasa kapacitniho
privodu Cerstvého vzduchu a souc¢asné byly minimalizovany rozvody vétraciho vzduchu po objektu z ddvodu
optimalizace investi¢nich i provoznich nakladu.

Vétrani — zafizeni s Upravou vzduchu filtraci. Zafizeni zajisti vétrani prostoru s ohledem na technologii bude
vétrani probihat pouze pfivodnim a odvodnim potrubi venkovniho vzduchu. Teplota je udrzovana
automaticky pomoci systému méfeni a regulace. Zafizeni neupravuje parametry vihkosti vzduchu ani
nezajisti vytapéni prostoru. Prostor bude v rezimu pretlakové ventilace.

Bezpecénostni vétrani — toto zafizeni VZT bude spousténo pres Cidla, ktera budou detekovat unik
nebezpecnych latek ve strojovné, jedna se bezpecnostni prvek, ktery bude zanesen do systému MaR.

23.00. Tabulka vlivll prostiedi (pouze orientac¢ni)

Teplota okoli +5°C - +40°C  Normaini

Atmosférické podminky 5-95% Prostory chranéné pred atmosférickymi vlivy,
bez regulace vlhkosti, temperované.

Nadmorska vyska <2000m

Vyskyt vody Zanedbatelny pravdépodobnost vyskytu vody je

zanedbatelna — voda se mlze objevit ve
formé pary, kterou dobré vétrani rychle vysusi
Vyskyt cizich téles Zanedbatelny mnozstvi ani povaha prachu nebo cizich
pevnych téles nejsou vyznamné
Vyskyt korozivnich nebo
znedistujicich. latek Zanedbatelny
(rozvodna)

Obcasny nebo Ochrana proti korozi podle specifikace pro
prilezitostny  jednotlivd zafizeni — vysoky obsah ¢&pavku
(strojovna) v ovzdusi zpusobuje korozi volnych médénych
Casti zafizeni nutnost umistit vSe do rozvodnic
s dostateCnym krytim

Raz Streni Bézné primyslové provozy
Vibrace Mirné
Vyskyt rostlin Bez
nebezpedi
Vyskyt zivocich( Bez
nebezpedi

Elektromagneticke,

elektrostatické nebo

ionizujici pasobeni Zanedbatelné
Sluneéni zareni

Bourkova dinnost

Pohyb vzduchu AR1 <1ms -1 Pomaly

Vitr
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Schopnost osob Poucené Zafizeni, ktera nejsou chranéna pred
osoby nebezpeénym dotykem Zivych casti, se
pripoustéji jen v mistech, ktera jsou pfistupna
pouze Ffadné povéfenym osobam
Dotyk osob s potencialem

zemé Casty

Podminky Uniku Mala hustota,
snadny unik

Nebezpeéi pozaru a Bez Technicka opatfeni zamezuji vzniku

vybuchu plyna a par nebezpedi nebezpecné koncentrace par a plynd viz
vybuchu Havarijni ventilace

Stavebni materialy Nehoflavé

Konstrukce budovy Normalni Zanedbatelné nebezpedi Sifeni pozaru

24.00. Pozadavky na demontaz a montaz

Demontaz a montaz technologie chlazeni musi byt provedena odbornou firmou splfiujici potfebna
kvalifikacni kritéria.

Obecné podminky pro demontaz a montaz ocelového potrubi:

Potrubi pfed demontazi musi byt odtlakovano, zavzduSnéno a provozni kapaliny vypustény ¢i uskladnény v
patficnych nadobach tomu uréenym, pak se teprve mlze pfistoupit k demontazi. Potrubi musi byt pred
montazi vycisténo, zbaveno konzervace, necistot, okuji apod. Armatury musi byt odkonzervovany a musi byt
provedena jejich revize &i repase. Montaz je tfeba provadét tak, aby nevzniklo v potrubi pfidavné namahani.
Pro montaz potrubi mensich svétlosti (3/4" a menSich) Ize pouzit bud kolena nebo po dohodé s montazni
firmou vyrobit ohyby z trubek pfimo na stavbé. Tim se omezi mozné zdroje netésnosti.

24.01. Montaz technologickych zafizeni a dalSiho zafizeni vé. provedeni GO musi byt provedeno v
souladu s navodem vyrobcii.

Navrhované materidly je mozno po dohodé& zménit v rozsahu predepsaném CSN EN 13 480 pro dané
provozni parametry. Po ukoneni demontaze a montaze je nutno jednotlivé Casti potrubi vycistit od
mechanickych nedistot profouknutim vzduchem. Podrobny technologicky postup montaze potrubi a jeho
souCésti, vy€isténi po montazi a postup zkousek stanovuje opravnéna montézni organizace. Tyto postupy
nesmi byt v rozporu s CSN EN 13 480. Veskeré &asti potrubniho systému véetné aparat( musi byt vodivé
propojeny (u pfirubovych spojli pomoci véjifovitych podlozek) a napojeny na uzemrovaci sit. Systém
uzemnéni je pfedmétem tohoto projektu a bude &aste€né rekonstruovana (oprava nevyhovujicich €asti) a na
uzemnovaci soustavu bude dolozena revizni zprava elektro.

24.02. Pozadavky na zajisténi predepsané kvality

Kontrola jakosti kompletni dodavky probiha ve &tyfech urovnich:

a) Kontrola stavebni pfipravenosti

b) Kontrola jakosti a kompletnosti dodavaného zafizeni a pfislusné dokumentace

c¢) Kontrola dodrzovani technologické kazné v pribéhu montaze

d) Kontrola po ukon&eni montaze

Kontroly jsou provadény odbornym dozorem zhotovitele.

a) Kontrola stavebni pripravenosti

Kontrola pfipravenosti ocelovych konstrukci pro montaz (v pfipadé svafovanych OK probéhne kontrola

svaru), kontrola opravy podlah a stén, v€etné kontroly novych natérG podlah (nové natéry ve 100 %) a OK
(nové natéry budou ve 100 %).
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b) Kontrola jakosti a kompletnosti doddavaného zarizeni a pfislusné dokumentace

Kontrola uUplnosti dodavky technologického zafizeni podle dodacich listl, vizualni kontrola — zjisténi
pfipadného vnéjSiho poskozeni zafizeni a komponentd, Cistota vnitfnich povrchl potrubi, kontrola prdvodni
technické dokumentace, hutni atesty pouzZitych materidlll potrubnich systémd, atesty pfidavného
svarovaciho materialu, prohlaseni o shodé pro jednotlivé komponenty.

c) Kontrola dodrzovani technologické kazné v pribéhu demontaze a montaze

Kontrolu provadi prabézné technicky dozor zhotovitele v zavislosti na stupni rozpracovanosti demontaznich
a montaznich praci. Rozsah provadénych kontrolnich &innosti:

- od tlakovani (bude bez tlaku) systému, vypusténi médii z opravovanych chladicich okruh, jejich
zavzdusnéni atd.
- Gistota vnitfniho povrchu trubek pfed jejich montazi
— provadéni repase a revize armatur
- soulad provadénych praci s projektovou dokumentaci
- kontrola svaru, ke kontrolam
e vizualni kontrola b&hem montaze (VT, podle CSN EN 970),
e zkousky ultrazvukem (UT, podle CSN EN 1714)
e aradiograficka zkousgka (RT, podle CSN EN 1435)
bude pfizvan TDI, samotné zkousky bude provadét certifikovana firma (certifikace podle CSN EN
ISO 17025)
- prabézné zhotovovani podpér a zavésu potrubi v dostate€ném rozsahu
- kontrola vnéj$iho povrchu pred provedenim zakladnich natérl a kontrola tloustky natérd

Veskeré zjiSténé nedostatky (v€etné zplsobu jejich odstranéni) jsou zapisovany do montazniho deniku.
Pribézné je veden zaznam o odchylkach od projektové dokumentace a tyto jsou pak zohlednény v projektu
skuteéného provedeni. Zasadni zmény proti projektové dokumentaci musi byt odsouhlaseny investorem.

d) Kontrola po ukonéeni montaze
Kontrola po ukon€eni montaze je provadéna dozorem zhotovitele v nasledujicim rozsahu:

. Stavebni zkousSka (rozsah viz. EN 378)

. Zkou$ky svarovych spojl

. Tlakové zkouska instalace

. Zkou8ka tésnosti instalace

. Zkouska kompletni instalace

. Individualni zkousky komponentl — vyzkouseni chodu kompresor(, Eerpadel a ochran
. Pfitomnost pfi provadéni revize elektro

. Pfitomnost pfi funk&nich zkouskach systému chlazeni

O~NO O P, WN PR

O vsech zkouskach musi byt sepsan protokol a podepsan zu¢astnénymi stranami.
e) Napousténi jednotlivych okruhd.

Pfed provadéni tlakové zkoudky je nutné, aby byly jednotlivé okruhy zbaveny nedistot, proto je nutné
potrubni trasy profouknout tlakovym vzduchem. Pfed profouknutim je nutné uzavfit u technologického
zafizeni uzaviraci armatury na vstupu a vystupu z ddvodu, aby se neistoty nedostali do vyménikd Ci
zafizeni a neposkodily je. Po uzavieni je mozno provést profouknuti potrubi. Pokud je potrubi jiz Cdisté
je  mozno otevfit uzaviraci armatury u technologického zafizeni. Po procisténi je nutné provést
pozadované tlakové a tésnostni zkouSky. Po absolvovani tlakovych zkouSek je mozno systémy naplnit
patficnymi médii.

25.00. Tlakové zkousSky

25.01. Stavebni zkouska

Stavebni zkouska zjistuje, zda celkové provedeni a pouzity materidl odpovida pozadavkim projektu a
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kontroluje pfipravenost k tlakovym zkouskam. Zkouska musi byt provedena pfed zaizolovanim potrubi a
natérem svarovych spoj(.

PFi stavebni zkouSce se zjistuje zejména:
- spravné umisténi pfislusenstvi potrubi
- funkce armatur a orientace s ohledem na smér pratoku
- dokon¢eni vSech svareskych praci
- odvzdudnéni a vypousténi
- kotveni potrubi
- spadovani potrubi
- provedeni svarovych spojl
- pFistupnost ovladacich prvk
- dotazeni Sroubl
- pfivareni praporcl pro vodivé propojeni (tam kde je pfedepsano)
- spravné pfipojovaci rozmeéry pro odbéry M+R

O vysledku stavebni zkousky vydava zhotovitel prohlaseni, Zze byly splnény vSechny nalezitosti do této
zkousky spadajici.

25.02. Zkousky svarovych spoju

Rozsah zkous$ek svarovych spojii zhotovenych na montazi se stanovuje s pozadavky CSN EN 13 480 - 5.
Zkousky provadi certifikovana organizace. Rozsah zkousek u vyrobkl zhotovovanych dilensky ve vyrobnich
zavodech stanovuje zhotovitel a o jejich provedeni vydava protokol, ktery je sou€asti pravodni dokumentace
vyrobku. V pfipadé zjisténi vad, musi byt tato mista odborné& opravena a znovu prezkouSena. Oprava
svarovych spoju se provadi za stejnych podminek, za jakych byl proveden plvodni spoj. Pracovnici, ktefi
kontroluji svarové spoje musi byt kvalifikovani dle CSN EN 473.

Potrubi technologické vody je zafazeno dle CSN EN 13 480-1 do nasleduijicich kategorii:

Skupina tekutin 2: § 3.2 Nafizeni vlady 26/2003 — tekutiny ostatni
(CEN/TR 13 480-7 ostatni tekutiny)

Vypoctovy pretlak: 6 bar
Urceni kategorii v zavislosti na skupiné tekutin, vypoctovém pretlaku a praméru potrubi (viz. graf €. 9 -
Nafizeni vliady 26/2003)

Pouzity material potrubi ¢pavkového okruhu je AISI 316Ti.
Vizualni kontrola béhem montaze (VT) — 100%, zkouSky ultrazvukem (UT) — 30% a radiograficka zkouska
(RT) — 10%.

25.03. Tlakova pevnostni zkouska a zkouska tésnosti

Po smontovani musi byt zafizeni ve smyslu CSN EN 13 480-5 podrobeno tlakové zkousce za predpokladu,
Z2e v8echny jednotlivé komponenty byly pfedtim pevnostné tlakové odzkoudeny. ZkouSeni glykolového
sytému bude provedeno provozni kapalinou za provozniho pretlaku. Pfed uvedenim Cerpadel a deskovych
vyparnikii do provozu musi byt provedena ve smyslu ¢&l. 9.5 — CSN  EN 378-2 kontrola kompletni
instalace a to porovnanim s pfislusSnymi instalaCnimi vykresy, schématy potrubi, obvod( a
elektrického zapojeni.

25.04. Postup pfi tlakovani samostatného potrubniho systému

Tlak musi byt postupné zvySovan pfiblizné na hodnotu 50 % poZadovaného zkuSebniho
pretlaku. Pfi této hodnoté se provede prohlidka zafizeni, zda nedochazi nékde k unikim nebo
nezadoucim deformacim. Poté musi byt zvySovan v 10% krocich, dokud nedosdhne poZadovaného
zkuSebniho tlaku.  Tlak musi potom byt po 10 minutdch  sniZzen na kontrolni tlak, ktery je roven
vypoctovému pretlaku a tento tlak musi byt udrzovan béhem kontroly tlakového zafizeni. VSechny Casti a
svarované spoje musi byt podrobeny pfisné vizualni kontrole vSech povrchl a spoji. V prabéhu zkousky
nesmi dojit k zadnym unikiim zkuSebniho média a deformacim tlakového zafizeni. V pfipadé zjisténi uniku
musi byt tlakové zafizeni zbaveno tlaku, opraveno a podrobeno opakované zkousce.
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25.05. Funkéni zkouska

Funkéni zkouska se provede po uspésnych zkouskach, jak je uvedeno v kapitolach vySe a po kompletni
instalaci celého systému a kompletnim naplnéni systému potfebnymi médii v€. pfipojeni energie. U
jednotlivych zafizeni se provede funkéni zkouska, zda je zafizeni spravné napojeno a vykazuje patficné
parametry. K této zkouSce musi byt pfizvan projektant, z&stupci zhotovitele, uzivatele a investora. Na
zakladé zjisténych Udaji bude vyhotoven protokol o provedeni funkéni zkousky. Tento protokol garantuje
veskeré spravné funkce instalovaného zafizeni a umoznuje pfistoupit ke zkusebnimu provozu.

25.06. Zkusebni provoz

ZkuSebni provoz bude probihat po dobu 7 dni po kterou se prokaze, ze instalovana zafizeni a cely
technologicky celek vykazuje projektované parametry. Pokud je nutné provést méfeni k zjisténi spravné
funkce zafizeni napf. Upravny vody, provedou se odbéry nejméné 4x za dobu zkuSebniho provozu a
vyhodnoti se, zda zafizeni vykazuje spravné parametry, u dalSich zafizeni se postupuje obdobné vzhledem
k jejich funkci. O zkuSebnim provozu provede zaskoleni obsluhy a pracovnikd, ktefi budou mit opravnéni s
danym systémem manipulovat &i obsluhovat. O zkuSebnim provozu se opét sepiSe protokol, ktery bude
obsahovat v pfilohach jednotlivé méfeni a vyhodnoceni zafizeni.

26.00. Pozadavek na rozsah dokumentace
Zhotovitel provede a predlozi investorovi nasledujici stupné dokumentace:

1. DSP (pouze v pfipadé, Ze si to vyzada feSeni navrzené dodavatelem nebo stavebni urad) —
Dokumentace pro stavebni povoleni — na jejim zakladé bude vydano povoleni ke stavbé,
vypracovava se v nalezitostech stanovenych pfilohou €. 12 vyhlasky 499/2006 Sb. Je mozné
provést slouceni stupfit DUR a DSP — projektova dokumentace pro spole¢né povoleni dle pfiloh
€. 7 - 11 vyhlasky 499/2006 Sb. Musi byt zpracovana autorizovanou osobou - projektantem.

2. RDS - Realiza¢ni dokumentace stavby (min. vrozsahu DPS dle pfilohy €. 13 vyhlasky
499/2006 Sb.) — podklad pro realizaci stavby (nebo také dodavatelska dokumentace),
zpracovana pro konkrétniho zhotovitele nebo pfimo zhotovitelem, dle jeho bé&znych FeSeni,
technologie a zpracovani. Nezaménovat s DPS! Dopliiuje feSeni navrzené v DPS (je-li
zpracovana) o konkrétni detaily, vyrobky apod., zpravidla se tedy jedna o podrobnéjsi nebo
upfesnujici dokumentaci. Rozsah dokumentace neni uréen vyhlaskou. Realizani dokumentace
ma byt zpracovana v takovych podrobnostech, aby podle ni mohl konkrétni zhotovitel dilo
realizovat. Objednavatelem mlze byt investor nebo dodavatel dila a nemusi byt zpracovana
autorizovanou osobou.

3. VTD - vyrobné technicka dokumentace: neni souc¢asti RDS, VTD si vytvarli obvykle dodavatel
pfislusné &asti stavby (napf. ocelova konstrukce, betonové prefabrikaty)

4. DSPS (SKP) - Dokumentace skuteCného provedeni stavby — zachyceni konecného stavu
stavby. Podrobné viz vyhlaska 499/2006 Sb. Bude pfedana v ramci spinéni milniku Uspésné
zakoncCeni vSech zkousek.

e Soucasti DSPS (SKP) bude rovnéz Pravodné technické dokumentace (PTD)
PoZadovany vécny obsah a rozsah polozZek tvoficich PTD k Dilu, resp. k jeho jednotlivé
zprovoznovanym a odevzdavanym Etapam nebo diléim celkim je nasledujici:

e provadéci dokumentace;

e stavebni denik;

e zapis o pfedani a prevzeti stavenisté;

e vyplnéné a potvrzené listy technickych udaju, protokoly o vSech provedenych
zkouSkach, stanoviska dozornych organd a ostatni obdobné dokumenty, jejichz
dokladovani vyplyva z pfedpisti a nafizeni statnich organd, z CSN a z vnitfnich
fidicich pfedpist Objednatele;

e navody na obsluhu, provoz, opravy a udrzbu zafizeni v originale (v jazyku
zahrani¢niho dodavatele &i vyrobce), a jejich preklad do ¢estiny, navody na obsluhu
budou ve dvou urovnich a to Uroven ,uzZivatel® (interni a externi) a uroven
L-administrator®;

e technologicka dokumentace (technicky pfedpis vyroby (vyrobni pfedpis), vykresy
vyrobnich pfipravk();
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technologicky pfedpis (pfedpis technologického postupu, metody a jednotlivych
ukond pro zhotoveni urcité konstrukce nebo prace, pozadavky na technologické
vybaveni (stroje, zafizeni apod.), potfebna kvalifikace personalu);

technologické postupy montaze a demontaze, servisni manualy;

navrh programu (budoucich) doporu¢enych provoznich kontrol véetné navrhu kritérii
platnych pfi provozu zafizeni, resp. pro soustavnou provozni pohotovost pfi provozu
zafizeni;

protokoly o vysledcich prejimacich, vstupnich, pfedmontaznich, montaznich a
predprovoznich kontrol v rozsahu dohodnutém v této Smlouvé, resp. v PLK i v PKZ;
protokoly o vyhodnoceni funkénich zkousek a zkousek béhem PKV a KV;

montazni dokumentace (montazni vykresy, technologicky postup montaze, montazni
denik)

osvédcZeni o jakosti a kompletnosti montaznich praci, jejichz sou€asti jsou protokoly
o vysledcich pfedmontazni a montazni kontroly, pokud je tato kontrola pfedepsana v
instrukcich pro montaz nebo technickych podminkach nebo v PLK;

protokoly o vysledcich zkouSek provedenych po montazi, pokud jsou tyto
predepsany technickymi podminkami;

seznamy a technicka specifikace specialnich zafizeni, pfipravkl a nafadi pro opravy
a pro doporucené zkousky (kontroly) za provozu;

seznam doporuéenych nahradnich dild, které podstatnym zpusobem ovliviuji
provozuschopnost systému;

vyrobni vykresy, resp. veskera ostatni konstrukéni dokumentace (skute¢ny stav);
vyrobni (dilenské) vykresy, statické a jiné vypocCty, vykaz materiald, dilensky denik,
technické prejimaci podminky);

protokoly o provedeném metrologickém ovéfeni, pokud jejich dokladovani vyplyva z
pravnich predpist o metrologii;

zkusebni protokoly o nastaveni, sefizeni a zprovoznéni zafizeni (komponent) po
osazeni fidiciho systému;

zpravy o vychozi revizi elektrickych zafizeni;

vyrobni dratovaci schémata instalovaného el. zafizeni (rozvadéce, pulty, skfiné,
panely apod.);

pokladaci plany kabelového rozvodu (v pfipadé provedeni novych kabelovych
pokladek);

ovéfené kopie povolenych vyjimek z CSN a predpist (pokud byly vydany),

zaznam o souladu nabizenych materialt s realizacni PD, zaznam o odsouhlaseni
vybraného vzorku investorem;

zaznam z mezioperacni kontroly vSech ¢asti dodavek, které budou dalSim postupem
zakryty

zaznam z provadéni mezioperacnich kontrol uzlovych bodu;

dokumentace vyrobk( dodanych na Stavbu v€etné souvisejicich technologickych
postupu a technickych a provadécich predpisu;

prohlaSeni o shodé dle zakona &. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na
vyrobky a zméné a doplnéni nékterych zakonul, v platném znéni, v¢. dokladl o
pouzitém zpusobu posouzeni shody a souvisejicich podkladd v rozsahu
dohodnutém ve Smlouvé;

dal§i certifikaty, schvaleni €i posouzeni akreditovanych laboratofi €i zkuSeben;
doklady prokazujici ulozeni a likvidaci odpadu, vazni listky, potvrzeni specializované
firmy o odbéru odpadu;

licenéni ujednani a ostatni vystupy dle Smlouvy k dodanému SW,

protokol o pfedani a pfevzeti Stavby.

26.01. Pozadavky na zpracovani realizaéni dokumentace (RDS)

Plan kvality — jakosti stavby (PLK) a Plan kontrol a zkouSek (PKZ)

Bude zpracovano ve struktufe a obsahu pozadovaném normou (CSN ISO 10005:2006) a bude
specifikovano, které procesy, postupy a souvisejici zdroje budou pouzity ke splnéni poZadavki na tuto
zakazku, kdo je pouZije a kde se pouZiji.

Plan kontrol a zkouSek (PKZ) pro jednotlivé Etapy realizace Stavby (vyroba, hotové vyrobky, montaz,
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individualni zkousky) navazuje na Plan kvality. Kazdy z Pland kontrol a zkouSek bude Dodavatelem
zpracovan a Objednatelem posouzen pfed zahajenim pfisluSné Etapy realizace Stavby. Soucasti kazdého
pfedloZzeného PKZ bude seznam kontrol a zkouSek provadénych v dané fazi realizace Stavby. Plany kontrol
a zkouSek budou zpracovany pfehledné po jednotlivych Etapach ¢&i jejich dilCich celcich (DC) v ¢asovém
sledu provadéni jednotlivych kontrol a zkousek. PKZ bude obsahovat zejména:
« identifikacni udaje planu a zakazky;
* nazev a identifikaci polozek;
¢ chronologickou specifikaci mezioperaCnich a vystupnich kontrol a zkou$ek, v€etné uvedeni
toho, kdo bude kontrolu provadét nebo vyhodnocovat;
¢ dokumentace pro provedeni a jednoznacna kritéria k provedeni kazdé z kontrol a zkouSek
nebo odkazy na dokumentaci, ve které jsou tato kritéria uvedena;
¢ jednoznacné uvedeni dokumentacnich vystupd jednotlivych kontrolnich krokd;
» specifikaci zpUsobu ucasti Objednatele pfi provedeni kontrolnich tkont Dodavatelem dle
PKZ - stanoveni informaénich a zadrznych bodu;
¢ prostor pro zaznamenani provedeni zkousky s podpisem Dodavatele a v pfipadé vystaveni
protokolu i uvedenim oznaceni protokolu, pokud se smluvni strany pisemné nedohodnou
jinak.
PKZ bude zpracovan samostatné pro jednotlivé Etapy, ¢i jejich DC, pInéni Stavby pfed zahajenim vyroby a
realizace Stavby minimalné v tomto rozsahu:
» kontroly a zkouSky pfi zajisténi materialu,
* kontroly a zkousky pfi pfejimce subdodavek,
* kontroly a zkousky pfi vyrobé zafizeni,
o kontroly a zkousky pfi montazi v zavodé a sestavovani pfi vyrobé,
» kontroly a zkousky hotovych vyrobkd,
* kontroly a zkousky pfi pfejimce pro montaz,
* kontroly a zkousky v pribéhu montaze,
« kontroly a zkousky v prib&hu dodavek/montaze/zmén fidici systém (RS) — Hardware (HW) a
software (SW) aplikaci,
« individualni zkousky (1Z) v rdmci ukonéeni montaze, véetné protokoll pro 1Z,
¢ kontroly a zkousky v ramci uvadéni do provozu tj.: Pfedkomplexni vyzkou$eni (PKV) a
Komplexniho vyzkouseni (KV)
Zhotovitel je povinen po dokon¢eni vSech ukont dle PKZ tento vyhodnotit a vyplnény (uzavieny) PKZ spolu
s vyhodnocenim a vSemi relevantnimi vystupy z kontrol a zkouSek (protokoly) pfedat v ramci pfislusné
projektové dokumentace Objednateli.
Rozsah, provedeni a kvalita zkouSek nebo kontrol musi odpovidat nejméné pozadavkim Smlouvy a
pozadavkim uvedenym v pfislusné platné normé pro dané zafizeni. Cislo pfisluSné a platné normy bude
uvedeno u kazdého pfislusného zkouSeného nebo kontrolovaného zafizeni. U jednotlivych kontrol a zkouSek
bude vyznaceno, u kterych zkouSek je zhotovitel povinen pfizvat objednatele.

o Svare€ska dokumentace
V pfipadé, Ze soulasti Stavby bude i svafovani, zpracuje zhotovitel veSkerou dokumentaci tykajici se
procesu svafovani, technologické postupy, Plan kontrol a zkou$ek.
V PKZ musi byt stanoven rozsah a forma zdokumentovani daného procesu svafovani. Konkrétni rozsah
svarové dokumentace pro jednotlivé svafované konstrukce je dan pozadavky na svafovanou konstrukci a
svare€ské prace.
Dokumentace bude splfiovat veskeré pozadavky WPQR podle CSN EN ISO 15614-1 a WPS podle CSN EN
ISO 15609-1.

e Operativni programy (OP) a programy individudlnich zkousek (12)
OP bude zpracovan pro zajisténi montaze a predepsanych zkousek dle PKZ.
Program individualnich zkouSek bude obsahovat:
¢ specifikaci rozsahu individualnich zkou3ek;
e pfesny postup provadeéni individualnich zkoudek v&. Easového ohodnoceni;
o kritéria UspésSnosti vSech individualnich zkousek;
« formu hodnoceni vSech individualnich zkousek;
¢ konkrétni zodpovédnost na jednotlivych Urovnich fizeni u Dodavatele;
* postup feSeni pfi nedosazeni hodnot uvedenych v projektové dokumentaci a sjednanych
kritérii ispé&3nosti individualnich zkouSek — stanoveni napravnych opatfent;
¢ Udaje a podminky nutné pro kvalifikované provedeni individualnich zkou$ek;
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» zpusob vyhodnoceni individualnich zkou$ek (protokol)
Zpracovani program( musi byt kvalifikované.

o Plan bezpecnosti a ochrany zdravi pfi prdaci na stavenisti (BOZP)
Dodavatel zpracuje minimalné podklady pro Plan bezpec¢nosti prace (Plan BOZP) v souladu se zakonem ¢.
309/2006 Sb., o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, v platném znéni a
nafizenim viady 591/2006 Sb., v platném znéni.
Plan BOZP bude obsahovat zejména, ale neomezi se na:

e pracovni postup pro danou pracovni ¢innost, pfipadné pro pfipravné prace s feSenim
bezpecnych pfistupll k pracovnim mistim, energetickym rozvodim, zpusob zajisténi proti
padu osob z vysky, do hloubky apod.;

¢ prvnim bodem pro danou &innost musi byt kontrola technickych, technologickych a
organizacnich opatfeni k zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci a informaci k
prevenci rizik;

¢ pouziti stroju a zafizeni, montaznich, bezpecnostnich, a vazacich pfipravku a specialnich
pracovnich pripravkdl, prostfedkd apod., véetné specialnich pozadavk( k témto zafizenim
(obsluha, napojeni na energetické zdroje, prohlidky, revize, hluénost, prasnost atd.);

» zplsoby dopravy materialu, transportni cesty, manipulaéni a skladovaci plochy, zabezpeceni
proti ohrozeni padajicimi nebo klouzajicimi pfedméty;

* druhy a typy pomocnych stavebnich konstrukci (leSeni, podpérné konstrukce, plosina apod.)

¢ personalni zajisténi ¢innosti (odbornost a kvalifikace, véetné zvlastni kvalifikace — specialni
odbornost obsluh stroju a zafizeni, nakladani s nebezpe&nymi chemickymi latkami apod.);

* analyza rizik, zji§téni jejich pFi¢in a zdroju a opatfeni k jejich odstranéni, pfipadné k omezeni
jejich plsobeni tak, aby ohroZeni bezpeénosti a zdravi zaméstnancl bylo minimalizovano,
a to jak z pohledu rizika pusobiciho od provozovaného zafizeni, tak plasobiciho viivem
vykonu montazni a stavebni ¢innosti. (mechanické riziko, elektrické riziko, tepelné riziko,
rizika vytvarena hlukem a vibracemi, rizika vytvafena zafenim, rizika vytvarena materialem
a latkami, rizika vytvarena zanedbanim ergonomickych zasad, rizika chovani jednotlivce,
riziko z okolniho pracovniho prostfedi, riziko vzniku pozaru, kombinace rizikovych faktort
apod.);

¢ pouziti specialnich ochrannych pomucek;

¢ opatfeni pfi stavebnich a montaznich pracich provadénych za provozu a pfi soubéhu praci
nékolika Dodavateld;

* opatfeni pfi postupném predavani pracovist nebo jejich ¢asti do provozu a uzivani;

* opatfeni na zajisténi bezpecnosti prace a technickych zafizeni v ochrannych pasmech
energetickych siti;

¢ navaznost a soubéh jednotlivych pracovnich operaci;

e opatfeni k zajisténi pracovisté po dobu, kdy se na ném nepracuje;

« opatfeni pfi pracich za mimoradnych pracovnich podminek (vstup zaméstnanct do
uzavfenych prostor, Sachet apod. se stanovenim zpusobu a lhat méfeni koncentrace
Skodlivin, zplsob vétrani apod., v€etné opatfeni pfi pracich na rizikovych pracovistich);

¢ bezpecnostni opatfeni v pfipadé praci s nebezpenymi latkami (horka voda, péra),

e bezpeénostni opatreni v pfipadé praci s nebezpeénymi chemickymi latkami dle zakona
€. 356/2003 Sb. (pro prace s témito nebezpecnymi chemickymi latkami musi byt soucasti
dokumentace tzv. “Bezpec€nostni list”).

e Program predkomplexniho vyzkouseni (PKV)

Programy pfedkomplexniho vyzkouseni (PKV) a komplexniho vyzkou$eni (KV).
Tyto programy zkouSek jsou uréeny pro funkéni ovéfeni Stavby, budou oznacené jako program PKV ¢i KV, a
budou zpracovany jako vSeprofesni. Zhotovitel projedna tyto programy s objednatelem a zapracuje jeho
pripominky do kone&ného znéni programu. Pokud jsou potfeba pro tyto programy nastavit vychozi podminky
a béhem zkouSek bude zafizeni v provozu, je nutné vypracovat operativni program, kde budou uvedeny
vychozi podminky, odpovédnosti a bezpeénostni opatfeni.
PKV musi mimo jiné obsahovat:

¢ specifikaci rozsahu pfedkomplexniho vyzkouseni;

e pfesny postup provadéni dil€ich zkouSek vE. Easového ohodnoceni;

o kritéria Uspésnosti vSech dil€ich zkousek;

« formu hodnoceni vSech diléich zkousek;
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konkrétni zodpovédnost na jednotlivych urovnich Fizeni u Dodavatele;

e postup feSeni pfi nedosazeni hodnot uvedenych v projektové dokumentaci a sjednanych
kritérii ispésnosti PKV — stanoveni napravnych opatfent;

¢ Udaje a podminky nutné pro kvalifikované provedeni zkousek;

¢ zpusob vyhodnoceni zkousek PKV (protokol).

e Program komplexniho vyzkouseni (KV)
KV musi mimo jiné obsahovat:

¢ specifikaci rozsahu komplexniho vyzkouSeni (v dobé trvani 168 hodin);

¢ doba trvani v Casovém rozvrhu, ktery obé smluvni strany dohodnou v programu KV;

o kritéria Uspésnosti, podminky Uspésnosti a metodiky hodnoceni ve vazbach na zkousenou
technologii, ¢as a zmény provoznich parametr(;

o zakladni parametry zafizeni pfi KV;

¢ formu hodnoceni komplexniho vyzkou$eni;

* konkrétni zodpovédnost na jednotlivych Urovnich fizeni u Dodavatele a dal$i dllezité udaje a
podminky, které vyplynou z projektové dokumentace ¢&i dalSi dokumentace a které je nutno
splnit pro fadné provedeni Stavby (jeho DC) a prokazani jeho funk&nosti;

» zplsob feseni pro pfipad nedosazeni dohodnutych kritérii Uspésnosti;

¢ zplsob vyhodnoceni zkouSek KV (protokol).

Zpracovani programO musi byt kvalifikované, tj. musi byt zpracovany nebo kontrolovany osobami
Dodavatele nebo jeho subdodavatell, které pfisluSnou ¢innost v minulosti jiz provadéli.

e Program Zkusebniho provozu
Dodavatel zpracuje Program Zkusebniho provozu (zkusebni provoz bude probihat po ukonéeni vSech Etap
Stavby). Tento bude obsahovat zejména zpUsob prokazani, Ze véechny Dilem dotéené systémy funguji dle
vychozich pozadavki, v souladu se Smilouvou, legislativou CR a EU, technickymi normami, v souladu se
stavajicimi nebo ziskanymi povolenimi a parametry jednotlivych zafizeni jsou v pozadovanych pasmech.
Soucasti programu Zku$ebniho provozu bude zplsob vyhodnoceni Zku$ebniho provozu - kritéria
uspésnosti.

27.00. Pozadavky na vzorkovani

Zhotovitel je povinen predlozit minimalné tfi vzorky od kazdého z navrhovanych strojd, zafizeni, a ostatnich
materialt potfebnych k zhotoveni dila k odsouhlaseni objednateli (pfipadné prostfednictvim TDI), zda jsou
tyto vzorky v souladu s knihou standardl. Jestlize pfedlozeny vzorek po kontrole objednatelem nebude
v souladu s knihou standardd, je povinen zhotovitel pfedlozit dal8i vzorek. Vzorkovani bude probihat formou
predlozeni technickych listd, certifikatl a specifikaCnich materiala v digitalni podobé (nejlépe ve formatu
*.pdf). Vzorkovani musi probéhnout pfed schvalenim realizacni dokumentace (RDS) a vybrané vyrobky a
materialy budou pouzity a propsany do RDS. V pfipadé potifeby k ujasnéni vSech parametri muze investor
pristoupit k pfedlozeni fyzickych vzorkd materialt a vyrobk.

28.00. Zaveér

Kompletni rekonstrukce strojovny chlazeni ma zajistit bezpe€ny a spolehlivy provoz chladici technologie.
Snizit provozni a rezijni naklady. Optimalizovat provozni naplné. Snizit hlukové zatéze do okoli. Dana studie
neni odpovédna za konec¢ny stav nové technologie. Za konec€ny stav a provozni naklady odpovida zhotovitel,
ktery je sou€asné nositelem projektové dokumentace. Za pfipadné problémy s provozem nové technologie
je plné odpovéden zhotovitel, ktery vypracuje provadéci projektovou dokumentaci. Pfipadné zmény ucinéné
v projektové dokumentaci ¢i nedodrzeni parametrl a materialdl je odpovéden dodavatel dila. Dulezité
technické parametry a materialy uvedené v tomto dokumentu byly odsouhlaseny objednatelem a uzivatelem.
PFipadné zmény ¢&i nedodrzeni uvedenych parametrd musi byt odsouhlaseno zhotovitelem a objednatelem.
Pfipadné nedodrZzeni a neodsouhlaseni zmén je za pfipadnou Skodu odpovéden zhotovitel. Zhotovitel je
povinen v pfipadé jakékoliv zmény v dodavce €i projektové dokumentaci neprodlené ohlasit dané zmény
objednateli, uZivateli a a neprodlené provést pisemny zaznam s odsouhlasenym ¢&i nesouhlasnym
stanoviskem zuc€astnénych. V pfipadé poruSeni tohoto bodu zhotovitelem, tento plné odpovida za pfipadné
Skody v plném rozsahu.
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