D.2.01

TECHNICKA ZPRAVA
OPRAVA BO]LERfI TUV1ATUV?2

Parcelni Cislo: 693

Katastralni Gzemi: BRNO — ZABRDOVICE [610704]

Projektova dokumentace
pro provadéni stavby

Datum: 12/2021 DPS



D.2. TECHNOLOGICKA CAST

Oprava bojlerii TUV 1a TUV 2

Obsah
£ 11/ T OO 3
2. IDENTIFIKACNI UDAJE STAVBY ...oooruiieieiieierieeeeesesessieesesessessesssssassssssssssssssssssssesssanns 3
3. TERMIN REALIZACE ....ooiioveeeeeeeesseesessssses s ses s ss s ss e ss s ssss s sasssssnsnes 3
4.  ZAKLADNI TECHNICKE UDAJE A PARAMETRY ......oovumieveteeeeereeseseseesesiesas s sesessessesaes 3
5. VARIANTNI RESENI ......oiiiiiiiiecieeecteee ettt 4
6. POPIS STAVAJICTHO STAVU ..ot esas s s st sansnens 5
7. NAVRH OBJEMU A TYPU OHRIVACE .......ooooiieeieieeeeeeeeeeeeeee e 6
8. DEMONTAZE ......ooiieeeeeeeeeeeeee ettt s st sas s esasssns s aanannas 6
9. RIZENI A ELEKTROMONTAZE ......cooomiuivrurieeeeeseeeesssesesesssessssssesassassessssssessassssssssansnens 6
10.  POPIS TECHNICKEHO RESENI .....c.oiiiiiiieieeiceseeteeieseeeeee e esae s sesee s sssassnens 7
1. PRUBEH REALIZACE ..o 8
12. PRIMARNI POTRUBI HV.....ooiioiiiiiciceeeieeeee e na s aenasnans 9
13 POTRUBI SV @ TV ..ottt sa st snses s sannens 9
14.  ZKOUSKY OCELOVEHO POTRUBI .....coiuiiueiieieiieeceeeeeee et 9
15, NATERY oottt tes st a sttt sas s s s s s s s et tanassassansssansnens 9
16.  TEPELNE IZOLACE........coioiiieeeeseeeeeeess e sesessessssessssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssanss 10
17.  BEZPECNOST PRACE .....oovieereieeeeeeeeeee e esesss s sesas s sssss s ss s sssssasssansanes 10
18, ZAVER ..ottt sttt san e 10




D.2. TECHNOLOGICKA CAST

Oprava bojlerii TUV 1a TUV 2

1. UVOD

Projektovd dokumentace pro provedeni stavby feSi vyménu dvou zdsobnikovych nepfimotopnych
leZatych ohtivacl (véetné Casti pfipojného potrubi a armatur) pro Kryty plavecky bazén Ponavka na
adrese Ponavka 808/3a, 602 00 Brno - Zabrdovice. Nové ohfivace budou umistény ve stejném
prostoru a na ocelové konstrukci v 1. PP jako ty stavajici.

Projekt byl zpracovdn na zdkladé platnych norem, aktualniho technického feSeni, zaméreni
stavajiciho stavu, vizualnim prizkumu a poZzadavkl objednatele.

2. IDENTIFIKACNI UDAJE STAVBY

Nazev stavby: OPRAVA bojlerti TUV 1 a TUV2

Misto stavby: Ponavka 808/3a; Brno — Zabrdovice 602 00
Charakter stavby: Oprava ohtivacli TV a pfip. potrubi véetné armatur
vyménou

Parcelni ¢islo: 693

Stupen dokumentace: dokumentace pro provadéni stavby

Katastralni Uzemi: Brno — Zabrdovice [610704]

Provozovatel: STAREZ — SPORT, a.s.,

Kfidlovicka 911/34,

602 00 Brno (ICO 26932211)
Investor: Statutdrni mésto Brno

Dominikanské ndmésti 196/1

Brno-mésto, 602 00

Vypracoval: Ing. Lukas Dolezal
e-mail: lukas.dt@seznam.cz
tel.: +420 776 314 995
Autorizovana osoba: Ing. Stanislav Kabes, CSc., CKAIT 1003710

3. TERMIN REALIZACE

Predpokladany termin realizace: leden 2022.

4. ZAKLADNI TECHNICKE UDAJE A PARAMETRY

Parametry primarniho média:
teplonosné médium: horka voda - zima 100/70°C; |éto 70/50°C, PN 25
Provoz: celoro¢ni

Jako primarni topné médium pro ohrev teplé vody slouZi horka voda z horkovodni sité Teplaren Brno,
a.s. Vyméniky ohtivacl jsou pfipojeny pfimo na horkovod, z toho diivodu musi byt schopny odolavat
jmenovitému tlaku minimalné 2,5 MPa = tlakova tfida PN25.



mailto:lukas.dt@seznam.cz

D.2. TECHNOLOGICKA CAST

Oprava bojlerii TUV 1a TUV 2

PODKLADY
- Rekonstrukce VS Ponavka 3a, predavaci stanice, zpracovatel: Teplarny Brno, 2015
- Kupni smlouva na dodavku tepla ¢. 42535: Teplarna Brno, 2004
- Faktura na dodavku tepla: Teplarny Brno, 08/2021
o Dle FA je dvouslozkova cena tepla: za dodané teplo a za sjednany tepelny vykon (zde
0,30 MW, platba mista odbéru 17.325 K¢, mérna platba 57750 K¢/MW)
- Denni pfehledy spotteby tepla

5. VARIANTNI RESENI

Za Ucelem navrhu technického feseni stavajiciho ohfevu TV a uréeni nejoptimalnéjsiho ekonomické
varianty dodanych ohfivaca byl proveden prizkum trhu a byly provéreny technické moznosti.

Na zdkladé dodané smlouvy a faktury za doddvku tepla ma odbératel pro odbérné misto
dvousloZkovou cenu tepla: za odebirané teplo (GJ) a za sjednany tepelny vykon (MW). Platba za
vykon je mésicni trvala.

Na zakladé tohoto zjisténi a vyhodnoceni i ve vztahu k ndrazovym odbériim TV a soucasné spotiebé
nebyla plvodné poZadovana varianta s rychloohfevem doporucena (tzn. s deskovym vyménikem a
malou akumulaéni nadrzi, anebo s rychloohfivacimi zdsobniky AVC) — bylo by nutné navyseni
sjednaného vykonu, a tedy vétsi platby za dodavku tepla (pfitom mnozZstvi odebraného tepla by
zUstalo stejné).

Ztoho dlvodu bylo dohodnuto, Ze bude zachovano technologické schéma zapojeni ohfevu TV.
Vyhodou je mimo jiné nizsi cena realizace oproti ndvrhu se zménou technologie.

Vyména neprimotopnych lezatych ohfivact 2x1600 | je zohlednéna ve tfech materidlovych variantach:

1. Varianta - Ocelové ohfivace s tloustkou plasté 6 mm
2. Varianta - Ocelové ohfivace s tloustkou plasté 8 mm
3. Varianta - Nerezové ohfivace

Pti vypracovani projektu bylo zjisténo, Ze tfeti varianta s nerezovymi ohftivaci o objemu 2x1600 | nelze
realizovat. Nerezové ohfivace nelze svarovat ve stavajicim prostoru. Z toho divodu by musely byt
ohtivace doddny vcelku, co? také neni mozné, kviili malometrainim pfistupovym otvordim. Re$enim
by bylo osadit oddélovaci deskovy vyménik a tfi nerezové nadoby o objemu 3x1000 |, avSak tato
varianta je oproti zachovani stavajici technologie neekonomicka. Bylo by nutné navic dodani vice
armatur a zafizeni napriklad nabijecich Cerpadel a také by bylo nutné predélat systém MaR, coz by
opravu ohtevu prodrazilo. Z toho divodu nebyla treti varianta doporuéena a projekt ji nefesi.

Limitujicim kritériem pfi zvoleni vyrobce ohfivacli je to, Ze ohfivade jsou napojeny ptfimo na
horkovodni sit Teplaren Brno a jejich integrovany vyménik tepla musi splfiovat jmenovity tlak PN25
neboli musi byt schopen odolat tlaku minimalné 2,5 MPa (25bar). Dale bude zapotfebi ohfivacde svafrit
pfimo na misté stavby. Tyto kritéria jsou zohlednény v cenovych variantach.

Projektant doporucuje vyuzit 2. Variantu z divodu predpokladané delsi Zivotnosti osazovaného

zarizeni.
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6. POPIS STAVAJICIHO STAVU

Horkovodni ptipojka je pfivedena do vedlejSi mistnosti. Pfipojka odbocuje do dvojice deskovych
vyménikd tepla pro vytapéni objektu. Déle je primarni topné médium vedeno do mistnosti s ohfivaci
TV, do stavajicich topnych vloZzek v plvodnich lezatych nepfimotopnych zdsobnicich tepla. Na
horkovodu pro zasobniky jsou osazeny elektroventily se servopohony. Stavajici ohfivace jsou od
vyrobce BABIS-DOBAS objemu 2 x 1600 | typ BLDP-1600 s topnou vlozkou 6,3 m?. Nadoby ohfiva&h
jsou pripojeny na rozvody SV, TV a cirkulace TV. Kazidy ohfiva¢ ma vlastni cirkulac¢ni cerpadlo.
Zapojeni umoziuje samostatny provoz ohfivacu. Vse je patrné z vykresové dokumentace.

Celkovy pohled na prostor realizace Stavajici potrubi studené vody

Ptipojeni vyméniku osazené Vytahova plosina pro prepravu Venkovni pfistup k vytahové
kulovym kohoutem se materialu o plidorysném rozméru  plosiné vedle hlavniho vchodu do
servopohonem 1,1x1,3m budovy
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7. NAVRH OBJEMU A TYPU OHRIVACE

Nové navriené zasobnikové ohfivace jsou navrzeny jako ve stavajicim stavu v lezatém provedeni
objemu 2 x 1600 | s teplosménnou ptedavaci plochou v trubkovnici 6 m? o jednotkovém vykonu
48 kW pfi jmenovitych parametrech. NavrZeny objem i vykon vlozky je vyhovujici. Ohfivate musi
spliiovat tlakové parametry na topné strané PN25 (vyméniky, top. vlozka) a na strané pitné vody
PN10 (nadoba).

8. DEMONTAZE

Budou provedeny demontaze stavajicich lezatych ohtivacd 2x BLDP-1600 |, bude castecné
demontovano stavajici pripojovaci potrubi topné vody k ohfivaclim a budou nahrazeny stavajici
armatury osazené jak na primarnim potrubi, tak na potrubi studené vody, teplé vody a potrubi
cirkulace, dle vyznaceni hranic dodavky ve vykresové casti.

Ohtivace budou na misté demontovdny a roziezany. Pro piepravu demontovaného a nové
montovaného materidlu bude vyuZita stavajici ocelovd vytahova plosina o pldorysném rozméru
1,1x1,3m.

Po demontazi bude mistnost uklizena a vymetena.

9. RIZENI A ELEKTROMONTAZE

Teplota v kazdém bojleru bude regulovdna pomoci termostatu se snimacem v jimce bojleru ve
spojeni se zavitovym kulovym kohoutem DN 32 s elektrickym pohonem 24V (otevieno/zavieno),
véetné havarijni funkce s vratnou pruzinou na pfivodnim potrubi horkovodu, kterou se po nahtati
pfivod uzavie. Soucasti elektrického pohonu je 1m kabel 2 x 0,75 mm?, ktery bude pfipojen do
stavajici rozvodky.

Napojeni do systému MaR zUlstane stavajici. Vymeéni se pouze aktivni prvky (elektro ventily a elektro
¢idla). Ridici systém stavajiciho feSeni bude celkové zachovén véetné jeho umisténi a véetné
stavajicich vazeb na instalace objektu. Pro elektrické pripojeni pohon( a cirkulacnich cerpadel bude
vyuzita stdvajici kabeldz. Elektrické napdjeni je z rozvodu spole¢né spotieby domu spolecné s
napajenim cirkulaénich ¢erpadel a el. pohon.

Ochranné pospojovani bude provedeno vodici CY. Veskeré pouzité vodi¢e musi barevné odpovidat
CSN 33 0165. Pospojovani ostatnich kovovych hmot je provedeno vodi¢em CY 6.
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10. POPIS TECHNICKEHO RESENI

Nové navriené lezaté nepfimotopné zdsobnikové ohfivace s objemem 2x1600 | budou ocelové
s tloustkou plasté 6 nebo 8 mm (dle zvolené varianty feSeni), s trubkovnici z Cu-potrubi
a s teplosménnou preddvaci plochou 6 m2. Kazdy ohfivaé bude disponovat tlakovou fadou PN25 na
strané topné a PN10 na strané pitné vody.

Zasobniky budou umistény na plvodni ocelové konstrukci, kterd bude ocisténa, pfip. zbavena rzi a
natfena zdkladnim a antikoroznim vrchnim natérem.

Ohtivace budou dodany po ¢astech — 3 dily plast a 2 dily dna. Ohfivace budou svafeny na misté
odbornou firmou, nasledné musi byt tlakové odzkouseny. Trubkovnice z Cu potrubi — 6 m? bude
vloZena, resp. integrovana do ohfivace (po osazeni nddob na konecné pozice).

Je zapotiebi zohlednit celkovou hmotnost ¢asti ohrivacl (pfes 1000 kg) pfi manipulaci. Pro lepsi
manipulaci bude zapotrebi z vytahové plosiny sejmout ocelovy kryci rost. Tuto plosSinu lze vyuzit pro
presuny materialu pfi demontazich a novych montazich.

Kazdy ohtiva¢ bude nasledné napojen novym potrubim na otopnou vodou a dale novym piipojnym
potrubim s teplou vodou, studenou vodou a cirkulaci. Ohtivace budou izolovany tepelnou izolaci z
mineralni viny tl. 100 mm (resp. 50+50mm) s vrchni vrstvou s hlinikovou folii.

Nové pfipojeni rozvod(ll s topnou vodou (horkovod) bude provedeno z ocelovych trub, potrubi bude
opatfeno zakladnim natérem a tepelnou izolaci. Pfipojnd potrubi studené vody, teplé a cirkulace
bude z plastovych trub typu PP-RCT (napf. FIBER BASALT plus S3,2). V pfipadé jiného potrubi min
PN20.

Novou tepelnou izolaci budou opatfeny veskeré nové rozvody, ohtivace a armatury. Na primarni
potrubi u ohfivace bude poutzita tepelné izolace z pouzder z kamenné mineralni viny s hlinikovou folii.
Na potrubi zdravotechnickych instalaci bude pouZita kruhové extrudovana polyetylenova izolace —
typu napt. Mirelon.

Privodni potrubi horkovodu do ohfivacl bude osazeno kulovym kohoutem DN 32, PN25 s el.
pohonem.

Pfivod studené vody do zasobniku bude nové pfipojen v plastovém potrubi, osazen novymi
armaturami, kulovymi kohouty, zpétnou klapkou, pojistnym ventilem 9 bar, expanzni nadobou o
objemu 80 |, véetné pritocné armatury s moznosti uzavieni a vypousténi.

Potrubi cirkulace bude osazeno sestavou novych armatur, véetné osazeni nového cirkula¢niho
cerpadla u kazdého zasobniku, dle parametr( a hranic dodavky ve vykresové casti. Vystupni potrubi
teplé vody z boileru bude nové aZ ke spolecnému potrubi, nové je navrieno dopojeni v PP RCT
50x6,8mm, budou osazeny i nové KK40.

Parametry primdrniho média budou méreny navrienymi manometry a teploméry.
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11. PRUBEH REALIZACE

Pribéh realizace musi byt zkoordinovan tak, aby odstavka byla co nejkratsi. Zhotovitel sdéli

provozovateli objektu informaci o dobé odstavky ohrevu teplé vody (resp. bude soucasti zadavacich

podminek).

NavrZzena koordinace stavby:

PRED ODSTAVKOU:

Vprvni fazi budou zmistnosti, kde jsou stavajici ohfivace odstéhovany regaly
a veskery dalsi ndbytek a véci, které by mohly prekazet pfri realizaci stavby.

V dalsim kroku budou pomoci vytahové plosiny dopraveny dily pro nové ohfivace. Kazdy
ohfivac se sklada z péti kusd — 3 kusy plast a 2 kusy dno.

Nasledné svareni obou ohfivacli. Ohfivace budou umistény v prostoru pred stavajicimi
ohfivadi, tak aby je bylo moZné nasledné usadit na misto starych ohfivacl. Pri této fazi budou
stdle stavajici ohtivace zapojeny a budou v provozu. Samotné svafovani bude dodavkou
vyrobce ohfivacl. Dle sdéleni vyrobce trva svarovani 2 ohtivacd dané velikosti tfi dny. Vlastni
svarovani novych ohfivacl je samostatny ¢as - bez vlivu na odstavku.

Pred demontdzi ohrivacl pripravi zhotovitel vystrojeni pfipojovacich potrubi pro nasledné
rychlé prfepojeni, osazeni nového potrubi a novych armatur a zafizeni.

Pozn: po konzultaci s odbornou dodavatelskou firmou je odhad odstdvky 3 dny.

V DOBE ODSTAVKY:

1. den

Bude systém vypustén, stavajici ohfivace odpojeny, demontovany, roziezany a vyvezeny
vytahovou ploSinou mimo objekt a do sbérny kovovych odpad(. Stavajici podplrna
ocelova konstrukce se odisti a opatfi 2x antikoroznim natérem.

2.den Nové ohfivace budou vyzdvihnuty na stdvajici konstrukci- nejprve zadni, nasledné predni.
PFi manipulaci je zapotfebi zohlednit hmotnost ohfivacl (pres 500 kg/ks). Predpoklada se,
Ze zhotovitel bude odborna zplsobila firma, kterd ma zkusenosti s obdobnou montazi,
resp. zvoli nejrychlejsi zplsob za dodrzeni bezpecnostnich predpisu.

3.den Ohfivace budou zafixovany v novych polohach, pfipojeny na vSechna pfipojna potrubi a

budou provedeny potfebné dalsi ukony, elektrické pospojovani, tlakové zkousky, natéry
apod. pro dokonceni dila. Nakonec budou nové komponenty odzkouseny a uvedeny do

provozu a zaizolovany.
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12. PRIMARNI POTRUBI HV

Pro potrubi primarniho média (otopné vody) bude pouzito ocelové Cerné bezesvé potrubi spojované
svarovanim, material P235GH TC1 dle €SN EN 10220.

Oblouky jsou navrzeny jako oblouky trubkové s polomérem R=1,5DN. UloZeni potrubi bude
provedeno z typizovanych dill (objimek, zavésd, tfmend, konzol aj.). Potrubi bude ukladano ve
spadu.

13. POTRUBI SV a TV

Nové propojovaci potrubi SV, TV a cirkulace TV mezi stavajicimi pozinkovanymi/plastovymi rozvody
budou z trubek plastovych typu PP-RCT v tlakové fadé min. PN22. Rozméry potrubi jsou uvedeny ve
vykresové ¢asti. Pfechod mezi potrubim a ohfivacem bude pres pfiruby.

Veskera potrubi budou nové opatiena orientacnimi Stitky s vyznacenim sméru toku a druhu
proudiciho média. Trubni rozvody horkovodu budou opatfeny v nejnizSim misté vypoustécim
kohoutem.

14. ZKOUSKY OCELOVEHO POTRUBI

Zkusebni provoz a doba jeho trvani ve vztahu k dokonceni a uvedeni do provozu:

Po dokonéeni montaze a provedeni tlakové zkousky budou provedeny natéry a izolace a provedeny
funkéni zkousky. Po odstranéni pripadnych zavad bude zahdjen zkusebni provoz (topna zkouska)
v rozsahu 72 hodin.

Zkousky topného zafizeni musi byt provedeny v souladu s pozadavky €SN 06 0310 a CSN 06 0830.

Druhy zkousek UT
a) zkouska tésnosti

b) zkouska provozni (dilatacni a topna zkouska)

Vsechny zkousky jsou soucasti doddvky zhotovitele, pficemz zkousku zabezpecovaciho zatizeni
a provozni zkousky lze provadét teprve po Uspésné vykonané zkousce tésnosti.

15. NATERY

Veskeré ocelové potrubi a dopliikové konstrukce budou natfeny dvojnasobnou zakladni barvou
syntetickou. Dale bude proveden dvojity natér ocelové podpérné konstrukce pod ohfivadi
antikoroznim emailem. Pfed nanasenim natér(l je nutno vSechny ocelové kce a potrubi zbavit rzi a
odistit/odmastit.
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16. TEPELNE IZOLACE

Veskeré nové potrubi bude tepelné izolovano skruzemi z minerdlni viny s povrchovou Upravou
hlinikovou folii. Nové potrubi TV, cirkulace TV a studené vody bude izolovano kruhovou
extrudovanou polyetylenovou izolaci znamou jako Mirelon. Tloustka tepelnych izolaci dle vykazu
vymer.

Potrubni rozvody budou uloZeny a zavéseny na normalizovanych zavésech z L profil(. Potrubi musi
byt uloZeno tak, aby neprendaselo hluk a vibrace do konstrukci objektu. Na zavésy potrubi osadit
silent bloky, kvili eliminaci pfenosu hluku do konstrukci.

17. BEZPECNOST PRACE

Pti provadéni praci je nutno dodrZzovat platné bezpecnostni predpisy uplatnéné v nafizeni vlady ¢.
591/2006 Sb. o blizsich minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci na
staveniStich. VSichni pracovnici budou fadné proskoleni o poZarni bezpecnosti. Musi dodrZovat
zejména tyto zasady:

e zpUsobilost pracovnikl(l a jejich vybaveni k vykonavani praci (odborna zdatnost a pracovni
pomucky),

e montazini prace (pfiprava montaznich praci, prevzeti montazniho pracovisté, manipulovani
s bfemeny),

e stroje a strojni zafizeni (zaskolena obsluha, provozni podminky jednotlivych strojd, opravy a
udrzba strojniho zatizeni, zakazané Cinnosti se strojnim zafizenim)

Montdz, udrzbu a pfipadné opravy bude provadét organizace s pfisluSnym oprdvnénim. Realizace
stavby a provoz zafizeni budou provadény dle platnych CSN - zejména CSN 06 0830 a CSN 69 0012.

Technologické zafizeni je mozno provozovat bez trvalé pritomnosti obsluhy, s obéasnym dohledem.
Potrubni rozvody budou oznaceny podle sméru protékajicich médii. Veskera zafizeni budou opatrena
tepelnou izolaci. Opravy zatizeni budou provadét jen uréeni vyskoleni pracovnici. Pfi opravach nutno
respektovat elektrotechnické bezpecnostni predpisy. Strojné technologické zafizeni a el. instalaci
nutno udrZovat v dobrém technickém stavu.

18. ZAVER

Vsechny prace musi byt provedeny v souladu s platnymi bezpecnostnimi pfedpisy a normami.

Vypracovali Ing. Lukas Dolezal V Brné prosinec 2021

Ing. Stanislav Kabes, CSc.,
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