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kari síť  K1 (KH 30)

kari síť (KH 30) - při horním i dolním povrchu

typ průměr (mm) rozměr (m)
množství dle typu

K1 K2

K1 6 2,0x3,0 732 0

K2 6 2,0x1,5 0 68

hmotnost 1 sítě (kg) 26,64 13,32

celková hmotnost (kg) 20 406,25

1900 50

POZNÁMKA:
[1] NAVRŽENO DLE ČSN EN 1992-1-1
[2] PŘED BETONÁŽI JE NUTNÉ OSADIT TECHNOLOGICKÉ PRVKY CHLAZENÍ
[3] PŘED BETONÁŽI JE NUTNÉ OSADIT TECHNOLOGICKÉ PRVKY MaR
[4] MIN. PŘESAHY KARI SÍTÍ 300 mm
[5] MEZNÍ ODCHYLKA ROVINNOSTI VYTÁPĚNÉ ŽELEZOBETONOVÉ DESKY ±7,5 mm V CELÉ PLOŠE
[6] PŘED SAMOTNOU REALIZACÍ NUTNO VYTVOŘIT DÍLENSKOU DOKUMENTACI MONOLITICKÉ ŽB DESKY!
[7] PŘED SAMOTNOU REALIZACÍ JE NUTNO ODSOUHLASIT BETONOVOU SMĚS S TECHNOLOGEM VYBRANÉHO

DODAVATELE BETONOVÉ SMĚSI

BETON C20/25 XC2 - Cl 0,2 - Dmax16 - S4
OCEL B 500B (R), KARI SÍTĚ
KRYTÍ 25 mm - HORNÍ POVRCH DESKY
KRYTÍ 35 mm - SPODNÍ POVRCH DESKY

100

100

50
1375

1500

20007550

kari síť  K2 (polovina KH 30)
1900 50

100

100

Vyhřívaná deska - výztuž

OBSAH:

vyhřívaná deska - výztuž
MĚŘÍTKO: ČÍS. VÝKRESU:

D1.4.4.4

DOKUMENTACE:
CHARAKTER STAVBY:

MÍSTO STAVBY:

INVESTOR: FORMÁT

DATUM

STUPEŇ DOK.

Č. ZAKÁZKY

Č. ARCHIVNÍ

10 × A4

ARCHITEKTURA, PROJEKCE, ENGINEERING, DODAVATELSKÁ ČINNOST A PRODEJ
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AUTORIZACE

zodpovědný projektant vypracovalhlavní architekt hlavní projektant

AS PROJECT CZ s.r.o.

0201 08050403 06 07 09
A

10 20 30

TOTO DÍLO JE DUŠEVNÍM VLASTNICTVÍM SPOLUAUTORŮ FIRMY AS PROJECT CZ s.r.o. PELHŘIMOV. O NAKLÁDÁNÍ S DÍLEM ROZHODUJÍ SPOLUAUTOŘI AS PROJECT CZ s.r.o. JE PŘEDMĚTEM PRÁVA
AUTORSKÉHO A JE CHRÁNĚNO JAKO CELEK AUTORSKÝM ZÁKONEM č.121/2000 Sb. V PLATNÉM ZNĚNÍ.

4,0m2,0 6,0
M

Ing. Jiří Žák

ČKAIT 140 00 348 - Ing. Jiří Žák

Ing. Jiří Žák Ing. Lenka Procházková

Hala Rondo - REKONSTRUKCE LEDOVÉ PLOCHY

stavební úpravy

STAREZ - SPORT, a.s.Křídlovická 911/34, 603 00 Brno

Bpv
±0,000

200,10

06/2023

1118/23

1118/CZ

DPS

k.ú. Staré Brno par.č. 1410/1 a 1410/12

Humpolecká 2122, 393 01 PELHŘIMOV, TEL.: 565 326 870, WWW.ASPROJECT.EU

PŘED ZAHÁJENÍM STAVBY JE NUTNÉ PŘENÉST STŘED LEDOVÉ PLOCHY TAK, ABY SE POLOHA BODU MOHLA PRO DALŠÍ
STAVEBNÍ ČINNOSTI OVĚŘIT.
STŘED STÁVAJÍCÍ LEDOVÉ PLOCHY A NOVÉ LEDOVÉ PLOCHY  JE TOTOŽNÝ !!

D.1. S0 01 rekonstrukce ledové plochy
D.1.4.4. Ledová plocha

Ing. Jiří Žák
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