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1 Identifikace stavby:

Nazev akce: Modernizace technologického kandlu haly RONDO
Stupen PD: Technické poZadavky na rozsah a vybaveni dila
Technologie: Chlazeni ledové plochy

Umisténi stavby: Zimni stadion Brno

Kfidlovicka 911/34
CZ-603 00 Brno

Objednatel: STAREZ — SPORT, a.s.

Kridlovicka 911/34
CZ-603 00 Brno

IC: 69332 211

DIC:  CZ26932211

Reg: zapsaného v obchodnim rejstfiku vedeného u Krajského
soudu v Brné, oddil B, vlozka ¢. 4174.

Zpracovatel: INVIN s.r.o.

Sochorova 23, 616 00, Brno

IC: 29211751

DIC:  €Z29211751

Reg: zapsaného v obchodnim rejstfiku vedeného u Krajského
soudu v Brné, oddil C, vlozka ¢. 66033
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2 Zamér:
Predmétem verejné zakazky je modernizace ¢asti technologického kanalu chlazeni haly Rondo v Brné.
Soucasti realizace dila jsou nasledujici polozky:
1) Odcerpdni chladiva z okruhu ledové plochy a jeho ekologicka likvidace (okruhy S31 a S32)
2) Demontdz ¢asti rozvodu chladiciho registru mezi strojovnou chlazeni a rozdélovacem
3) Demontdaz nosnych prvk( a vybourani betonové stérky na podlaze techn. kanalu
4) Sanace ZB konstrukci techn. kandlu + realizace nové podlahy
5) Osazeni novych nosnych konstrukci véetné povrchovych Gprav
6) Realizace novych rozvodl ¢asti chladiciho registru a izolaci
7) Propojeni rozvodu na stavajici rozdélovac registru chlazeni ledové plochy
8) Proplach jednotlivych okruht registru chlazeni v ledové plose
9) Tlakové zkousky registru chlazeni (rozvody a ledova plocha)
10) Realizace elektroinstalaci (osvétleni techn. kanalu)
11) Napusténi chladiva a odvzdusnéni systému; zkusebni provoz

Pfedmeét verejné zakazky je podrobné specifikovan dale v textu a v pfilohach tohoto dokumentu
(Technické pozadavky na rozsah a vybaveni dila), které obsahuji pozadavky zadavatele na pInéni
verejné zakazky. Termin pInéni je vymezen letni pfestavkou v provozu haly RONDO v obdobi od 9. 5.
2023 do 10. 7. 2023.

Tyto poZadavky je dodavatel povinen respektovat.

3 Popis soucasného stavu:

V roce 2022 probéhla v ramci haly Rondo renovace strojovny chlazeni a z ndsledného provozu
vyplynula potfeba renovace rozvodl chladu do ledové plochy.

Stavajici stav techn. kanalu jevi zndmky vnéjsi degradace. Betonovd mazanina na podlaze je jiZ zcela
zvétrald a nesoudrzna. Stavajici stav neumoziuje béZznou udrzbu a celkové spéje k havarijnimu stavu.

Rozvody chlazeni vykazuji znacné tepelné mosty, které se projevuji velkym vyskytem namrazy na
povrchu, a podpurné konstrukce vykazuji velké mnozstvi povrchové koroze, ktera misty prechazi
v hloubkovou, ktera ohroZuje jejich stabilitu.

Zaroven stavajici potrubi chlazeni ledové plochy uvolriuje cizorodé latky do chladiva sekundarniho
okruhu a ohroZuje kompresory chlazeni zrenovované strojovny. Podle chemickych rozborl se do
chladiva uvolfuji amonné ionty a sirany, které méni chemické sloZeni chladiva a zpUsobuji korozivni
Ucinek chladiva, které je jinak nete¢né viéi médénym vymeénikim kompresoru.

BlizSi popis je v Pfiloze €. 1 — Projektova dokumentace Technologicky kanal

4 Pozadavek:

Objednatel pozaduje odcerpat ze systému chlazeni stavajici chladici kapalinu CS EKOTERM FO -20 °C
neboli FREEZIUM 35 % - mravencan draselny kontaminovanou sirany a amonnymi ionty a jeji
ekologickou likvidaci. Dale odfezani ¢asti stavajiciho chladivového rozvodu v trase budouciho vedeni
do ledové plochy v rozsahu podle Projektové dokumentace v Pfiloze ¢.1.

Nasledné budou osetreny, popft. odstranény a nahrazeny podpUrné a nosné ocelové konstrukce,
elektroinstalace a zvétralé ¢i nesoudrzné ¢asti podlahové mazaniny. Bude provedena sanace vSech
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povrchi techn. kandlu v rozsahu podle projektové dokumentace v Priloze ¢.1 a zhotovena nova
podlaha.

Na stavajicim rozvadéci registru chlazeni ledové plochy bude demontovana kaucukova izolace a
budou pro potreby proplachu osazeny napoustéci, popf. uzaviraci armatury na privodni a odvodni
potrubi, systém bude zkompletovan a po provedeni fadného proplachu probéhnou tlakové a provozni
zkousky. Cilem je dlouhodoby proplach s ohfevem Cisticiho roztoku a obéhem v fadu dni tak, aby se
mohly uvolfiovat usazeniny cizorodych latek a chemickych pfimési.

Po ocisténi a natfeni stdvajicich, popr. osazeni novych nosnych konstrukci, provedeni novych
elektroinstalaci (osvétleni techn. kanalu), osazeni novych potrubnich rozvod( chladu vcéetné izolaci a
provedeni proplachu véetné veskerych zkousek, bude provedeno napusténi sekundarniho okruhu
chlazeni ledové plochy novym chladivem typu Freezium 35 % (mravencan draselny) napf. CS
EKOTERM FO -20 °C, odvzdus$néni systému a provedeni komplexniho vyzkouseni celého systému
chlazeni ledové plochy.

Vzhledem k probihajici zaru¢ni dobé na dilo renovované strojovny chlazeni je nutné veskeré prace
spojené nebo navazujici na strojovnu chlazeni nutné koordinovat s dodavatelem H+H TECHNIKA, spol.
s r.o. Pfipadné nahrady chladiva musi byt pIné kompatibilni s uvedenymi vyrobky a jejich pouZiti
podléha schvdleni technického dozoru investora a spole¢nosti H+H Technika, spol. s r.o.

5 Technické parametry:

5.1 Rozvody potrubi a armatury

Material: nerez AISI 304 (dle CSN 41 7348, DIN 1.4301)

Médium: nemrznouci smés typu Freezium 35 % (mravencan draselny),
napr. CS EKOTERM FO -20 °C (Priloha ¢. 4 a ¢. 5)

Rozmér potrubi: 254 x 2,0 mm

Pracovni tlak: 6 bar
Pracovni teplota: -20°Caz+40 °C
Teplota okoli: cca+5°Caz+20°C

Spojovani jednotlivych potrubnich dili bude provedeno pouze svafovanim a pfirubovymi
spoji. Na vsech svarech budou provedeny nasleduji NDT zkousky svarG: VT 100%, UT 30%
(namatkoveé vybrané svary zdstupcem TDI) a RT 10% (namatkové vybrané svary zastupcem TDI).

Pfipojné body (okruhy chlazeni na vystupu ze strojovny chlazeni):
Okruh 31 — pfivodni
Potrubi 254 x 2,0 nerez AISI 304, freezium 35 %, tlak max. 6 Bar, pfivodni teplota — 15 °C

Okruh 32 — vratny
Potrubi 254 x 2,0 nerez AISI 304, freezium 35 %, tlak max. 6 Bar, vratna teplota — 13 °C

Dale specifikovano v Projektové dokumentaci v Pfiloze ¢. 1

5.2 Povrchové Upravy a natéry

Ocelové konstrukce (OK) pro potrubi budou osetfeny dvojitym zakladnim a vrchnim natérem —
dvouslozkovym. Odstin Sed' stfedni pro OK.
Nerezové potrubi nebude opatfeno Zadnym natérem.
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5.3 lzolace
Material: Tepelné izola¢ni materidly na bazi pénového kaucuku napf. Armaflex
TI. tepelné izolace: min. 25 mm

Izolaci bude opatieno veskeré potrubi a zafizeni pracujici s chladivem nebo teplonosnou latkou,
véetné kolen a armatur. Povrchova Uprava izolaci oplechovanim AL neni vyZzadovana.

5.4 Proplach potrubi ledové plochy (proplachova latka/Cistic)
Cistici latka na bazi anorganicky kyselin, detergentt a aditiv, kterou je mozné pouzit pro &isténi
potrubi, zasobnikd, chladi¢d napf. automobilu a chladicich/topnych okruhd budov (napt. ¢isti¢ CS
CK-Cleaner).

5.5 Chladivo
Médium: Chladici kapalina Freezium 35 % na bazi mravenéanu draselného,
napf. CS EKOTERM FO -20 °C (Technicky a bezpecnostni list Pfiloha ¢. 4 a €. 5)

5.6 Elektroinstalace
Podrobné popsano v Projektové dokumentaci v Pfiloze €. 1

5.7 Stavebni konstrukce

Ptfed zahdjenim sanacnich praci bude predlozen Technologicky postup provadéni sanacnich praci
a budou provedeny veskeré individualni zkousky, odtrhy apod., pokud to postup bude vyZadovat.

Rozsah praci bude evidovan min. fotodokumentaci a zdkresem do vykrest, odsouhlasen TDI a
fakturovan podle skutecnosti.

Podrobné popsano v Projektové dokumentaci v Pfiloze €. 1

5.8 Manipulace s provoznimi latkami

PInéni ¢i vyprazdnovani technologickych okruht chladicimi médii provadi pouze zaskoleny
odborny pracovnik. V pfipadé vypusténi okruhu a jejiho opétovného napousténi smi
obsluha tento okruh naplnit ptirespektovani provozniho rfadu a dle dodrzeni bezpecnostnich
a provoznich podminek pfi manipulaci s danou latkou.

Tyto ¢innosti budou vidy koordinovany s drzitelem zaruk na strojovnu chlazeni (H+H Technika,
spol.sr.0.)as TDL.

6 Pozadavky na demontaz a montaz
DemontdZ a montdz technologie chlazeni musi byt provedena odbornou firmou spliujici

potfebna kvalifikacni kritéria.

6.1 Obecné podminky pro demontaz a montaz ocelového potrubi:

Potrubi pfed demontazi musi byt odtlakovano, zavzdusnéno a provozni kapalina vypusténa, pak se
teprve muZe pfistoupit k demontdzi. Potrubi musi byt pred montdzi vycisténo, zbaveno konzervace,
necistot, okuji apod. Armatury musi byt odkonzervovany a musi byt provedena jejich revize ¢i repase.
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Montdz je tfeba provadeét tak, aby nevzniklo v potrubi pfidavné namahani. Pro montaz potrubi
mensich svétlosti (3/4" a mensich) lze pouZit bud kolena nebo po dohodé s dodavatelem vyrobit
ohyby z trubek pfimo na stavbé. Tim se omezi mozné zdroje netésnosti.

Po ukonéeni demontaze a montaze je nutno jednotlivé ¢asti potrubi vycistit od mechanickych nedistot
profouknutim vzduchem. Podrobny technologicky postup montaze potrubi a jeho soucdsti, vycisténi
po montazi a postup zkousek stanovuje TDI. Tyto postupy nesmi byt v rozporu s CSN fady €SN EN
13480. Veskeré casti potrubniho systému véetné aparatl musi byt vodivé propojeny (u pfirubovych
spoju pomoci véjitovitych podlozek) a napojeny na uzemnovaci sit. Systém uzemnéni neni
predmétem tohoto projektu.

6.2 Demontaz potrubi v techn. kanalu

DemontdZe stdvajici technologie chlazeni — potrubi vtechnickém koridoru bude probihat dle
nasledujiciho doporuceni. Aktualni postup demontdZe je povinen si stanovit dodavatel technologie sam
a poté ho v predstihu pred samotnou realizaci konzultovat s technickym dozorem investora. Po
schvaleni postupu od TDI bude pfikroeno k realizaci. Za sprdvnost demontdze ¢i montdze a za
bezpecnost odpovida v plném rozsahu dodavatel. Renovace se bude provadét dle schvalené provadéci
projektové dokumentace objednatelem nebo jeho povérenym technickym dozorem.

Pfed samotnou demontdZi je nutné vizudlné a provozné provést kontrolu a ucinit zapis o stavu
technologie a prevzeti stavby.

Dale ndsleduje vypusténi kontaminované teplosménné latky CS EKOTERM FO -20 °C neboli Freezia 35
% a nasledné likvidace. Po vypusténi se provede specializovanou spole¢nosti minimalné dvojnasobny
proplach proplachovou latkou, a to nejen Cistou horkou vodou ale neutralizujici latkou. Chladici okruh
bude napustén proplachovou latkou, kterd bude ohtana na vyssi teplotu nez 40 °C a za pomoci Cerpadla
bude smés obihat od 2 do 3 dn(, celkové by dvojity proplach mél probihat cca tyden. Mezi a po
proplasich bude proveden proplach horkou ¢istou vodou a za pomoci ¢erpadla bude voda obihat
minimalné 5 hod. Pfed vypusténim vody bude kontrolovana koncentrace cizorodych latek a primési
v proplachovaci vodé.

Dodavatel stanovi postup a typ proplachové latky, ktery nechd odsouhlasit TDI a objednatelem. Dany
typ latky a postup bude odsouhlasen také spolecnosti H+H Technika a bude o souhlasném stanovisku
sepsan a podepsan zapis. Po provedeném proplachu se proplachova latka musi ekologicky zlikvidovat.

Nasledné se muZe pristoupit k samotné demontazi potrubi.

UPOZORNENI:

PFi vypousténi teplonosné latky (CS EKOTERM FO -20 °C neboli Freezium 35 %) se musi postupovat tak,
jako by byla provadéna manipulace s chladivem NH3 (¢pavkem) a to z dlvodu pFitomnosti chladiva a
siranll v teplonosné latce. Chemicky rozbor v Pfiloze €. 3.

Po demontazi potrubi okruhl 31 a 32 je nutné provést stavebni opravu a nezbytné Upravy podlah a
stén, nového osvétleni a ndsledné pfistoupit k montdzi nového potrubi.

Pfed zapocetim demontaze a montaze bude vypracovan dodavatelem podrobny harmonogram praci,
a to po jednotlivych dnech a operacich k nim pfislusnych, ktery bude odsouhlasen objednatelem.
Dodavatelem zpracovany harmonogram, bude kazdy tyden aktualizovan na kontrolnich dnech, a v
elektronickém formatu rozesilan na TDI a objednatele.

Vyména potrubi v technickém koridoru musi byt provedena béhem odstavky (9. 5. 2023 aZz 10. 7.
2023), a to cca béhem 1 mésice (predpoklada se v rdmci ¢ervna).
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6.3 Pozadavky na zajisténi pfedepsané kvality
Kontrola jakosti kompletni dodavky probiha ve ¢tyfech drovnich:

a) Kontrola stavebni pfipravenosti

b) Kontrola jakosti a kompletnosti dodavaného zafizeni a pfislusné dokumentace
c) Kontrola dodrzovani technologické kazné v pribéhu montaze

d) Kontrola po ukonéeni montaze

Kontroly jsou provadény odbornym dozorem zhotovitele.

6.3.1 Kontrola stavebni pfipravenosti

Kontrola pripravenosti ocelovych konstrukci pro montaz (v pripadé svarovanych OK probéhne kontrola
svaru), kontrola opravy podlah a stén, véetné kontroly novych natér(i podlah (nové natéry ve 100 %) a
OK (nové natéry budou ve 100 %).

6.3.2 Kontrola jakosti a kompletnosti dodavaného zafizeni a pfislusné dokumentace

Kontrola Uplnosti dodavky technologického zafizeni podle dodacich listd, vizuaini kontrola — zjisténi
ptipadného vnéjsiho poskozeni zafizeni a komponent(, Cistota vnitfnich povrchlG potrubi, kontrola
pravodni technické dokumentace, hutni atesty pouzitych materialli potrubnich systém(, atesty
pridavného svafovaciho materidlu, prohldseni o shodé pro jednotlivé komponenty.

6.3.3 Kontrola dodrzovani technologické kdzné v pribéhu demontdze a montaze
Kontrolu provadi prabéiné technicky dozor zhotovitele v zavislosti na stupni rozpracovanosti
demontdzZnich a montdznich praci. Rozsah provadénych kontrolnich ¢innosti:

— odtlakovani (bude bez tlaku) systému, vypusténi médii z opravovanych chladicich okruhd,
jejich zavzdusnéni atd.
— (istota vnitiniho povrchu trubek pfed jejich montazi
— provadéni repase a revize armatur
— soulad provadénych praci s projektovou dokumentaci
— kontrola svart, ke kontrolam VT, UT a RT bude ptizvan TDI, samotné zkousky bude provadét
certifikovana firma
—  prabéziné zhotovovani podpér a zavésl potrubi v dostate¢ném rozsahu
— kontrola vnéjsiho povrchu pfed provedenim zékladnich natér( a kontrola tloustky natérd
Veskeré zjisténé nedostatky (vCetné zplsobu jejich odstranéni) jsou zapisovany do stavebniho deniku.
Pribézné je veden zdznam o odchylkach od projektové dokumentace a tyto jsou pak zohlednény v
projektu skute¢ného provedeni. Zasadni zmény proti projektové dokumentaci musi byt odsouhlaseny
objednatelem.

6.3.4 Kontrola po ukonceni montaze
Kontrola po ukoncéeni montaze je provadéna tech. dozorem zhotovitele v nasledujicim rozsahu:
— Stavebni zkouska
—  Zkousky svarovych spoju
— Tlakova zkouska instalace
— Zkouska tésnosti instalace
—  Zkouska kompletni instalace
— Individudlni zkousky komponentl — vyzkouseni chodu kompresor(, cerpadel a ochran
— Prfitomnost pti provadéni revize elektro
— Prfitomnost pti funkénich zkouskach systému chlazeni
O vsech zkouskach musi byt sepsan protokol a podepsan zacastnénymi stranami.
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6.3.5 Napousténi jednotlivych okruhd.

Pred provadéni tlakové zkousky je nutné, aby byly jednotlivé okruhy zbaveny nedistot, proto je nutné
potrubni trasy profouknout tlakovym vzduchem. Pred profouknutim je nutné uzavfit u technologického
zafizeni uzaviraci armatury na vstupu a vystupu z dlvodu, aby se necistoty nedostali do vyménika ci
zatizeni a neposkodily je. Po uzavieni je mozno provést profouknuti potrubi. Pokud je potrubi jiz
Cisté je moino oteviit uzaviraci armatury u technologického zafizeni. Po procisténi je nutné
provést poZzadované tlakové a tésnostni zkousky. Po absolvovani tlakovych zkousek je moZzno systémy
naplnit pattiénymi médii.

7 Tlakové zkousky

7.1 Stavebni zkouska

Stavebni zkouska zjistuje, zda celkové provedeni a pouzity materidl odpovida pozadavkim projektu a
kontroluje pfipravenost k tlakovym zkouskam. Zkouska musi byt provedena pred zaizolovanim potrubi
a natérem svarovych spoj(.

Pti stavebni zkousce se zjistuje zejména:
- spravné umisténi prislusenstvi potrubi
- funkce armatur a orientace s ohledem na smér priitoku
- dokonceni vsech svarecskych praci
- odvzdus$néni a vypousténi
- kotveni potrubi
- spadovani potrubi
- provedeni svarovych spoju
- pristupnost ovladacich prvkd
- dotazZeni Sroubl
- pfivareni praporcli pro vodivé propojeni (tam kde je pfedepsano)

O vysledku stavebni zkousky vyddva zhotovitel prohldseni, ze byly spInény vSechny ndlezitosti do této
zkousky spadajici.

7.2 Zkousky svarovych spoju

Rozsah zkousek svarovych spojd zhotovenych na montaZi se stanovuje s pozadavky CSN EN 13 480 - 5.
Zkousky provadi certifikovana organizace. Rozsah zkousek u vyrobkl zhotovovanych dilensky ve
vyrobnich zavodech stanovuje zhotovitel a o jejich provedeni vydava protokol, ktery je soucasti
pravodni dokumentace vyrobku. V pfipadé zjisténi vad, musi byt tato mista odborné opravena a znovu
prezkousena. Oprava svarovych spojl se provadi za stejnych podminek, za jakych byl proveden plvodni
spoj. Pracovnici, ktefi kontroluji svarové spoje musi byt kvalifikovani dle platné normy CSN.

Potrubi p¥ivodu a zpatecky k ledové ploge po rozdélovac je zafazeno dle CSN EN 13 480

Naftizeni vlady ¢. 93/2015 Sbh., byla provedena zména ¢l. 9 PED, tykajici se klasifikace a oznacovani
tekutin.

Vypoctovy pretlak: 6 bar

Stranka 9z 18



Pouzity materidl potrubi freeziového 35% okruhu je AlSI 304.
VT kontrola béhem montaze — 100%, UT kontrola — 30% a RT kontrola — 10%.

7.3 Tlakova pevnostni zkouska a zkouska tésnosti

Po smontovani musi byt zafizeni ve smyslu €SN EN 13 480-5 podrobeno tlakové zkousce za
predpokladu, Ze vSechny jednotlivé komponenty byly predtim pevnostné tlakové odzkouseny.
Zkouseni freeziového okruhu bude provedeno provozni kapalinou za provozniho pretlaku. Pred
uvedenim ¢erpadel do provozu musi byt provedena ve smyslu CSN EN 378-2 kontrola kompletni
instalace a to porovnanim s pfislusnymi instala¢nimi vykresy, schématy potrubi, obvod( a
elektrického zapojeni.

7.4 Postup pri tlakovani samostatného potrubniho systému

Tlak musi byt postupné zvySovan pfiblizné na hodnotu 50 % pozadovaného zkuSebniho
pretlaku. Pri této hodnoté se provede prohlidka zafizeni,zda nedochazi nékde k unikim
nebo nezadoucim deformacim. Poté musi byt zvySovan v 10% krocich, dokud nedosahne
pozadovaného zkuSebniho tlaku. Tlak musi potom byt po 10 minutdch sniZen na kontrolni tlak,
ktery je roven vypoctovému pretlaku a tento tlak musi byt udrZzovdn béhem kontroly tlakového
zafizeni. VSechny ¢asti a svafované spoje musi byt podrobeny prisné vizualni kontrole vSech povrch(i a
spojl. V pribéhu zkousky nesmi dojit k Zadnym unikim zkusebniho média a deformacim tlakového
zafizeni. V pfipadé zjisténi Uniku musi byt tlakové zafizeni zbaveno tlaku, opraveno a podrobeno
opakované zkousce.

7.5 Funkéni zkouska

Funk¢ni zkouska se provede po Uspésnych zkouskach, jak je uvedeno v kapitolach vyse a po kompletni
instalaci celého systému a kompletnim naplnéni systému potifebnymi médii v¢. pfipojeni energie. U
jednotlivych zafizeni se provede funkéni zkouska, zda je zafizeni spravné napojeno a vykazuje patficné
parametry. K této zkouSce musi byt pfizvan projektant, zastupci dodavatele a objednatele. Na zakladé
zjisténych Udaja bude vyhotoven protokol o provedeni funkéni zkousky. Tento protokol garantuje
veskeré spravné funkce instalovaného zafizeni a umoznuje pfistoupit ke zkusebnimu provozu.

7.6 ZkuSebni provoz

ZkusSebni provoz bude probihat po dobu 2 dni, po kterou se prokaze, Ze instalovana zafizeni a cely
technologicky celek vykazuje projektované parametry. Pokud je nutné provést méreni k zjisténi
spravné funkce zatizeni napf. Upravny vody, provedou se odbéry nejméné 4x za dobu zkusebniho
provozu a vyhodnoti se, zda zafizeni vykazuje spravné parametry, u dalSich zatizeni se postupuje
obdobné vzhledem k jejich funkci. O zkusebnim provozu provede zaskoleni obsluhy a pracovnikd,
ktefi budou mit oprdvnéni s danym systémem manipulovat ¢i obsluhovat. O zkusebnim provozu se
opét sepiSe protokol, ktery bude obsahovat v pfilohach jednotlivé méfeni a vyhodnoceni zafizeni. Po
Uspésném provedeni zkusebniho provozu se prechdzi do trvalého provozu a timto krokem prebira
objednatel technologii k trvalému uzivani.

8 Pozadavek na rozsah dokumentace

Zhotovitel provede a predlozZi objednateli nasledujici stupné dokumentace:
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. VTD - vyrobné technickd dokumentace: neni soucasti RDS, VTD si vytvari dodavatel pfislusné
Casti stavby (napr. ocelova konstrukce, sanace, betonaze)

. DSPS (SKP) — Dokumentace skutecného provedeni stavby — zachyceni kone¢ného stavu stavby.
Podrobné viz vyhlaska vyhlasky ¢. 62/2013 Sb., a vyhlasky ¢. 169/2016 Sb.

8.1 Casovy plan projektové dokumentace a stavby (harmonogram)- priibézna

aktualizace
Dodavatel musi prfedat objednateli harmonogram, ktery musi obsahovat ¢asovy plan zpracovani
projektové dokumentace Dodavatele a stavby véetné vyznaceni nastupu jednotlivych Poddodavateld.

8.2 Plan kvality — jakosti stavby (PLK) a Plan kontrol a zkousek (PKZ)

Plan kvality bude zpracovén ve struktufe a obsahu pozadovaném normou (€SN ISO 10005) a bude
specifikovano, které procesy, postupy a souvisejici zdroje budou pouZity ke spInéni pozadavkd na tuto
zakazku, kdo je pouzije a kde se pouZiji.

Plan kontrol a zkousek (PKZ) pro jednotlivé Etapy realizace Stavby (vyroba, hotové vyrobky, montaz,
individudlni zkousky) navazuje na Plan kvality. Kazdy z PIan0 kontrol a zkousek bude Dodavatelem
zpracovan a objednatelem posouzen pred zahajenim pfislusné Etapy realizace Stavby. Soucdsti kazdého
predlozeného PKZ bude seznam kontrol a zkouSek provadénych v dané fazi realizace Stavby. Plany
kontrol a zkousek budou zpracovany prehledné po jednotlivych Etapach ¢i jejich diléich celkl (DC) v
¢asovém sledu provadéni jednotlivych kontrol a zkousek. PKZ bude obsahovat zejména:
o identifika¢ni Udaje planu a zakdzky;
e nazev a identifikaci polozZek;
e chronologickou specifikaci mezioperacnich a vystupnich kontrol a zkousek, véetné uvedeni
toho, kdo bude kontrolu provadét nebo vyhodnocovat;
e dokumentace pro provedeni a jednoznacna kritéria k provedeni kazdé z kontrol a zkousek
nebo odkazy na dokumentaci, ve které jsou tato kritéria uvedena;
e jednoznacné uvedeni dokumentacnich vystupl jednotlivych kontrolnich krokd;
e specifikaci zplsobu Ucasti objednatele pfi provedeni kontrolnich ikonl Dodavatelem dle PKZ
- stanoveni informacnich a zadrznych bod(;
e prostor pro zaznamenani provedeni zkousky s podpisem Dodavatele a v pfipadé vystaveni
protokolu i uvedenim oznaceni protokolu, pokud se smluvni strany pisemné nedohodnou
jinak.

PKZ bude zpracovan samostatné pro jednotlivé Etapy, Ci jejich DC, plnéni Stavby pred zahajenim vyroby
a realizace Stavby minimalné v tomto rozsahu:

e kontroly a zkousky pti zajisténi materialu,

e kontroly a zkousky pti prejimce subdodavek,

e kontroly a zkousky pfti vyrobé zafizeni,

e kontroly a zkousky pfi montdzi v zavodé a sestavovani pfi vyrobé,

e kontroly a zkousky hotovych vyrobkd,

e kontroly a zkousky pfi prejimce pro montaz,

e kontroly a zkousky v pribéhu montaze,

e kontroly a zkousky v priibéhu dodavek/montaze/zmén Fidici systém (RS) — Hardware (HW) a

software (SW) aplikaci,
e individualni zkousky (1Z) v rdmci ukon¢eni montaze, véetné protokoll pro 1Z,
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e kontroly a zkousky v rdmci uvadéni do provozu tj.: Predkomplexni vyzkouseni (PKV) a
Komplexniho vyzkouseni (KV)

Dodavatel je povinen po dokonceni viech ukon( dle PKZ tento vyhodnotit a vyplnény (uzavieny) PKZ
spolu s vyhodnocenim a vSemi relevantnimi vystupy z kontrol a zkousek (protokoly) predat v ramci
prislusné projektové dokumentace objednateli.

Rozsah, provedeni a kvalita zkousek nebo kontrol musi odpovidat nejméné pozadavkim Smlouvy a
pozadavkim uvedenym v pfislu$né platné normé pro dané zafizeni. Cislo pfislu$né a platné normy
bude uvedeno u kazdého pfislusného zkouseného nebo kontrolovaného zafizeni. U jednotlivych
kontrol a zkousek bude vyznaceno, u kterych zkousek je Dodavatel povinen pfizvat objednatele.

8.3 Svarecska dokumentace
V ptipadé, Ze soucdsti Stavby bude i svafovani, zpracuje Dodavatel veskerou dokumentaci tykajici se
procesu svarovani, technologické postupy, Plan kontrol a zkousek.

V PKZ musi byt stanoven rozsah a forma zdokumentovani daného procesu svarfovani. Konkrétni rozsah
svarové dokumentace pro jednotlivé svafované konstrukce je dan poZadavky na svafovanou
konstrukci a svarecské prace.

8.4 PrOvodné technickd dokumentace (PTD)
PoZadovany vécny obsah a rozsah polozek tvorficich PTD k Dilu je ndsledujici:

e provadéci dokumentace;

e stavebni denik;

e z4pis o pfedani a prevzeti stavenisté;

e vyplnéné a potvrzené listy technickych Gdaju, protokoly o viech provedenych zkouskach,
stanoviska dozornych organl a ostatni obdobné dokumenty, jejichZz dokladovani vyplyva z
pfedpistl a nafizeni statnich organd, z CSN a z vnitinich Fidicich predpist objednatele;

e navody na obsluhu, provoz, opravy a udrzbu zafizeni v origindle (v jazyku zahrani¢niho
dodavatele ¢i vyrobce), a jejich preklad do ¢estiny, ndvody na obsluhu budou ve dvou
Urovnich a to Uroven ,uZivatel” (interni a externi) a Uroven , administrator”;

e technologicka dokumentace (technicky pfedpis vyroby (vyrobni predpis), vykresy vyrobnich
pripravk();

e technologicky predpis (predpis technologického postupu, metody a jednotlivych ikond pro
zhotoveni urcité konstrukce nebo prace, pozadavky na technologické vybaveni (stroje,
zafizeni apod.), potfebnad kvalifikace personalu);

e technologické postupy montaze a demontaze, servisni manualy;

e navrh programu (budoucich) doporucenych provoznich kontrol véetné navrhu kritérii platnych
pfi provozu zatizeni, resp. pro soustavnou provozni pohotovost pfi provozu zafizeni;

e protokoly o vysledcich prejimacich, vstupnich, predmontdznich, montaznich a pfedprovoznich
kontrol v rozsahu dohodnutém v této Smlouvé, resp. v PLK ¢i v PKZ;

e protokoly o vyhodnoceni funkénich zkousek a zkousek béhem PKV a KV;

e montazni dokumentace (montazni vykresy, technologicky postup montaze, montazni denik)

e osvédceni o jakosti a kompletnosti montaznich praci, jejichZ soucdsti jsou protokoly o
vysledcich predmontazni a montazni kontroly, pokud je tato kontrola predepsana v
instrukcich pro montaz nebo technickych podminkach nebo v PLK;

e protokoly o vysledcich zkousek provedenych po montazi, pokud jsou tyto predepsany
technickymi podminkami;
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seznamy a technicka specifikace specialnich zafizeni, pfipravk( a naradi pro opravy a pro

doporucené zkousky (kontroly) za provozu;

seznam doporucenych ndhradnich dilG, které podstatnym zplsobem ovliviuji

provozuschopnost systému;

vyrobni vykresy, resp. veskera ostatni konstrukéni dokumentace (skutecny stav); vyrobni

(dilenské) vykresy, statické a jiné vypocty, vykaz material(, dilensky denik, technické prejimaci

podminky);

protokoly o provedeném metrologickém ovéreni, pokud jejich dokladovani vyplyva z pravnich

predpisti o metrologii;

zkusebni protokoly o nastaveni, sefizeni a zprovoznéni zatizeni (komponent) po osazeni

fidiciho systému;

zpravy o vychozi revizi elektrickych zafizeni;

vyrobni dratovaci schémata instalovaného el. zatizeni (rozvadéce, pulty, skfiné, panely apod.);

pokladaci plany kabelového rozvodu (v pripadé provedeni novych kabelovych pokladek);

ovérené kopie povolenych vyjimek z CSN a predpist (pokud byly vydany),

zdznam o souladu nabizenych materialG s realizani PD, zdznam o odsouhlaseni vybraného

vzorku objednatelem;

zaznam z mezioperacni kontroly vSech ¢asti dodavek, které budou dalSim postupem zakryty

zdznam z provadéni mezioperacnich kontrol uzlovych bod(;

dokumentace vyrobkd dodanych na Stavbu véetné souvisejicich technologickych postupl a

technickych a provadécich predpis(;

prohlaseni o shodé dle zakona €. 626/2020 Sb., kterym se méni zakon ¢. 22/1997 Sb., o
technickych poZadavcich na vyrobky a zméné a doplnéni nékterych zakon(, v platném

znéni, v¢. dokladd o uZitém zplsobu posouzeni shody a souvisejicich podklad(;

dalsi certifikaty, schvaleni ¢i posouzeni akreditovanych laboratofi ¢i zkuseben;

doklady prokazujici uloZeni a likvidaci odpadd, vazni listky, potvrzeni specializované firmy o

odbéru odpadu;

protokol o pfedani a prevzeti Stavby.

8.5 Operativni programy (OP) a programy individualnich zkousek (1)
OP bude zpracovan pro zajisténi montdze a predepsanych zkousek dle PKZ.

Program individualnich zkousek bude obsahovat:

specifikaci rozsahu individudlnich zkousek;

presny postup provadéni individualnich zkousek v¢. ¢asového ohodnoceni;

kritéria Uspésnosti vSech individualnich zkousek;

formu hodnoceni vsech individualnich zkousek;

konkrétni zodpovédnost na jednotlivych Urovnich fizeni u Dodavatele;

postup reSeni pri nedosaZzeni hodnot uvedenych v projektové dokumentaci a sjednanych
kritérii Uspésnosti individualnich zkousek — stanoveni ndpravnych opatfeni;

udaje a podminky nutné pro kvalifikované provedeni individudlnich zkousek;

zpUsob vyhodnoceni individudlnich zkousek (protokol)

Zpracovani programU musi byt kvalifikované, tj. musi byt zpracovany nebo kontrolovany osobami

Dodavatele nebo jeho poddodavatel(, které pfislusnou ¢innost v minulosti jiz provadéli.
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8.6 Plan bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci na stavenisti (BOZP)

Dodavatel zpracuje minimalné podklady pro Plan bezpecnosti prace (Plan BOZP) v souladu se zakonem
€. 88/2016 Sh., kterym se méni zakon ¢. 309/2006 Sb.., o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a
ochrany zdravi pfi praci, v platném znéni a nafizenim vlady ¢. 136/2016 Sb. v platném znéni.

Plan BOZP bude obsahovat zejména, ale neomezi se na:

pracovni postup pro danou pracovni ¢innost, pfipadné pro pfipravné prace s reSenim
bezpecnych pristupt k pracovnim mistiim, energetickym rozvod(im, zpUsob zajisténi proti
padu osob z vysky, do hloubky apod.;

prvnim bodem pro danou ¢innost musi byt kontrola technickych, technologickych a
organizac€nich opatreni k zajiSténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci a informaci k prevenci
rizik;

pouziti strojl a zafizeni, montaznich, bezpecnostnich, a vazacich pfipravkl a specidlnich
pracovnich pripravkd, prostiedk(l apod., véetné specialnich poZadavki k témto zafizenim
(obsluha, napojeni na energetické zdroje, prohlidky, revize, hlu¢nost, prasnost atd.);

zpUsoby dopravy materidlu, transportni cesty, manipulaéni a skladovaci plochy, zabezpeceni
proti ohrozeni padajicimi nebo klouzajicimi predméty;

druhy a typy pomocnych stavebnich konstrukci (leSeni, podpérné konstrukce, plosina apod.)
personalni zajisténi ¢innosti (odbornost a kvalifikace, véetné zvlastni kvalifikace — specialni
odbornost obsluh strojl a zafizeni, nakladani s nebezpeénymi chemickymi latkami apod.);
analyza rizik, zjisténi jejich pficin a zdrojl a opatreni k jejich odstranéni, pfipadné k omezeni
jejich plsobeni tak, aby ohroZeni bezpecnosti a zdravi zaméstnanct bylo minimalizovano, a to
jak z pohledu rizika plsobiciho od provozovaného zafizeni, tak plsobiciho vlivem vykonu
montdazni a stavebni ¢innosti. (mechanické riziko, elektrické riziko, tepelné riziko, rizika
vytvarena hlukem a vibracemi, rizika vytvarena zarenim, rizika vytvafena materidlem a
latkami, rizika vytvarend zanedbanim ergonomickych zdsad, rizika chovani jednotlivce, riziko z
okolniho pracovniho prostredi, riziko vzniku pozaru, kombinace rizikovych faktord apod.);
pouZiti specialnich ochrannych pomlcek;

opatreni pfi stavebnich a montdznich pracich provadénych za provozu a pfi soubéhu praci
nékolika Dodavatel(;

opatteni pfi postupném predavani pracovist nebo jejich ¢asti do provozu a uzivani;

opatreni na zajisténi bezpecnosti prace a technickych zatizeni v ochrannych pasmech
energetickych siti;

navaznost a soubéh jednotlivych pracovnich operaci;

opatreni k zajisténi pracovisté po dobu, kdy se na ném nepracuje;

opatreni pfi pracich za mimoradnych pracovnich podminek (vstup zaméstnanct do
uzavienych prostor, Sachet apod. se stanovenim zpUsobu a lhit méreni koncentrace Skodlivin,
zpUsob vétrani apod., v€etné opatreni pfi pracich na rizikovych pracovistich);

bezpecnostni opatfeni v ptipadé praci s nebezpecnymi latkami (horka voda, para),
bezpecnostni opatfeni v pripadé praci s nebezpecnymi chemickymi latkami dle zakona ¢.
356/2003 Sh. (pro prace s témito nebezpecnymi chemickymi latkami musi byt soucasti
dokumentace tzv. “Bezpecnostni list”).

8.7 Program predkomplexniho vyzkouseni (PKV)

Programy predkomplexniho vyzkouseni (PKV) a komplexniho vyzkouseni (KV). Tyto programy zkousek
jsou urceny pro funkéni ovéreni Stavby, budou oznacené jako program PKV ¢i KV, a budou zpracovany
jako vseprofesni. Dodavatel projedna tyto programy s objednatelem a zapracuje jeho pfipominky do
konecéného znéni program(. Pokud jsou potieba pro tyto programy nastavit vychozi podminky a béhem
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zkousek bude zafizeni v provozu, je nutné vypracovat operativni program, kde budou uvedeny vychozi
podminky, odpovédnosti a bezpeénostni opatreni.
PKV musi mimo jiné obsahovat:

o specifikaci rozsahu predkomplexniho vyzkouseni;

e presny postup provadéni dil¢ich zkousek v¢. casového ohodnoceni;

e  kritéria uspésnosti vSech diléich zkousek;

e formu hodnoceni vsech dil¢ich zkousek;

e konkrétni zodpovédnost na jednotlivych Urovnich fizeni u Dodavatele;

e postup feSeni pti nedosazeni hodnot uvedenych v projektové dokumentaci a sjednanych

kritérii ispésnosti PKV — stanoveni ndpravnych opatfeni;
e Udaje a podminky nutné pro kvalifikované provedeni zkousek;
e zplsob vyhodnoceni zkousek PKV (protokol).

8.8 Program komplexniho vyzkouseni (KV)
KV musi mimo jiné obsahovat:

e specifikaci rozsahu komplexniho vyzkouseni (v dobé trvani 168 hodin);

e doba trvani v ¢asovém rozvrhu, ktery obé smluvni strany dohodnou v programu KV;

e  kritéria Uspésnosti, podminky Uspésnosti a metodiky hodnoceni ve vazbach na zkousenou
technologii, ¢as a zmény provoznich parametr(;

e zakladni parametry zafizeni pfi KV;

e formu hodnoceni komplexniho vyzkouseni;

e konkrétni zodpovédnost na jednotlivych Urovnich fizeni u Dodavatele a dalsi dlleZité udaje a
podminky, které vyplynou z projektové dokumentace ¢i dalsi dokumentace a které je nutno
splnit pro radné provedeni Stavby (jeho DC) a prokazani jeho funkénosti;

e zplsob feseni pro pripad nedosazeni dohodnutych kritérii Gspésnosti;

e zplsob vyhodnoceni zkousek KV (protokol).

Zpracovani programl musi byt kvalifikované, tj. musi byt zpracovany nebo kontrolovany osobami
Dodavatele nebo jeho subdodavateld, které prislusnou ¢innost v minulosti jiz provadéli.

8.9 Program ZkuSebniho provozu

Dodavatel zpracuje Program Zkusebniho provozu (zkuSebni provoz bude probihat po ukonceni
Stavby). Tento bude obsahovat zejména zpUsob prokazani, Ze vsechny Dilem dotcené systémy funguiji
dle vychozich pozadavkd, v souladu se Smlouvou, legislativou CR a EU, technickymi normami, v
souladu se stavajicimi nebo ziskanymi povolenimi a parametry jednotlivych zafizeni jsou v
pozadovanych pasmech. Soucasti programu Zkusebniho provozu bude zptsob vyhodnoceni
ZkuSebniho provozu — kritéria Uspésnosti.

9 Pozadavky na vzorkovani

Zhotovitel je povinen predlozit vzorek od prvk( a materidla potiebnych k zhotoveni dila k
odsouhlaseni objednateli nebo povéfenému TDI, zda jsou tyto vzorky v souladu s technickymi
poZadavky. Jestlize predloZeny vzorek po kontrole objednatelem ¢i TDI nebude v souladu, je povinen
zhotovitel predlozit dalsi vzorek. Vzorkovani bude probihat formou predloZeni technickych listd,
certifikatd a specifikacnich material( v digitalni podobé (nejlépe ve formatu *.pdf). Vzorkovani musi
probéhnout pred zahajenim realizace. V pfipadé potreby k ujasnéni vSsech parametri mlze
objednatel pfistoupit k predlozeni fyzickych vzorkd material( a vyrobkd.
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10 PouZité normy:

ELEKTROINSTALACE

€SN 33 0010 ed. 2
€SN 331310 ed. 2

- Elektricka zafizeni - Rozdéleni a pojmy
- Bezpecnostni pozadavky na elektrické instalace a spotiebice uréené k uzivani
osobami bez elektrotechnické kvalifikace

€SN 33 2000-1/6 ed. 2 - Elektrické instalace nizkého napéti

€SN 33 1500
CSN EN 12464-1

CSN EN 12665
CSN EN 1838

POTRUBI

€SN 13 0010
CSN EN 12828
€SN EN 13 480-1
€SN EN 13 480-2
CSN EN 13 480-3
€SN EN 13 480-5
CSN EN 13 480-4
CSN 13 0072
CSN 13 4309-1/4
CSN EN 1333
CSN EN I1SO 6708

SVARENI

CSN 05 0000

CSN 05 0002
onmy

CSN 05 0003

CSN 05 0004

CSN EN I1SO 6520-1

€SN EN ISO 6520-2

CSN EN 14 610
CSN EN 1SO 17659
CSN EN 1SO 4063
CSN EN 1SO 15296
CSN EN 1SO 6947
CSN EN 1SO 9692-1

- Elektrotechnické predpisy. Revize elektrickych zafizeni

- Svétlo a osvétleni - Osvétleni pracovnich prostor( - Cast 1: Vnitfni pracovni
prostory

- Svétlo a osvétleni - Zakladni terminy a kritéria pro stanoveni poZadavk( na
svétleni

- Svétlo a osvétleni - Nouzové osvétleni

- Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pretlaky
- Expanzni nadoby okruh( s teplonosnou latkou (freezium 35%)
- Potrubi. Obecné

- Potrubi. Material

- Potrubi. Konstrukce a vypocet

- Potrubi. Kontrola a zkouseni

- Potrubi. Vyroba a montaz

- Potrubi. Oznacovani potrubi podle provozni tekutiny

- Primyslové armatury. Pojistné ventily

- Potrubni soucasti — definice a volba PN

- Potrubni ¢asti. Definice a vybér jmenovitych svétlosti DN

- Zvaranie — Zakladné pojmy
- Zvaranie — Oblukové a elektrtorteroskové zvaranie a navaranie — Zakladné

- Zvaranie — Odporové zvaranie —Zakladné pojmy

- Zvaranie — Elektronové a laserové zvaranie — Zakladné pojmy

- Svafovani a pfibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad kovovych
materiald — Cast 1: Tavné svafovani

- Svafovani a pfibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad kovovych
materiald — Cast 2: Tlakové svafovani

- Svafovani a pfibuzné procesy — Definice metod svafovani kov(

- Svafovani — Vicejazy¢ny slovnik termin svarovych spojli se zobrazenim

- Svafovani a pfibuzné procesy — Pfehled metod a jejich Cislovani

- Zatizeni pro plamenové svarovani — Slovnik

- Svafovani a pfibuzné procesy — Polohy svarovani

- Svafovani a pribuzné procesy — Doporuceni pro pripravu svarovych spoju —
Cést 1: Svarovani oceli ru¢né obloukovym svafovanim obalenou elektrodou,
tavici se elektrodou v ochranném plynu, plamenovym svarovanim, svafovanim
wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére inertniho plynu a svarovani
svazkem paprski
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€SN EN 1SO 9692-2

CSN EN I1SO 9692-3

€SN EN 1SO 9692-4
C¢SN EN 1708-1
C¢SN EN 1708-2
€SN 05 0032

€SN 05 0040

C¢SN EN 1SO 13920
€SN 05 0211

CSN EN 1SO 13916

¢SN EN I1SO 17663

CSN EN ISO 3834-1/5

¢SN EN 1011

ZKOUSKY

CSN EN 1SO015614-1/13

CSN EN 1SO 15607

CSN EN 1SO 9712
CSN EN 1SO 17637
CSN EN 14336
CSN EN 378-2

CSN EN 1SO 15609-1/6

€SN EN 1SO 15610
€SN EN 1SO 15611
€SN EN 1SO 15612

€SN EN 1SO 15613

- Svarovani a pribuzné procesy — Doporuceni pro pripravu svarovych spoji —
Cést 2: Svarovani oceli pod tavidlem

- Svarovani a pribuzné procesy — Doporuceni pro pripravu svarovych spoju —
Cést 3: Obloukové svarovani hliniku a jeho slitin tavici se elektrodou v inertnim
plynu a wolframovou elektrodou v inertnim plynu

- Svafovani a pribuzné procesy — Doporuceni pro pripravu svarovych spoju —
Cést 4: Platované oceli

- Svafovani — Detaily zékladnich svarovych spoj na oceli — Cast 1: Tlakové
soucasti

- Svarovani — Detaily zakladnich svarovych spojii na oceli — Cést 2: Soudasti bez
vnitfniho pretlaku

- Zvaranie — Tvary a rozmery zvarovych ploch — Zvaranie medi a jej zliatin

- Spajkovanie — Spdjkovanie kovov — Zakladné pojmy

- Svafovani — VSeobecné tolerance svafovanych konstrukci — Délkové a Uhlové
rozméry — Tvar a poloha

- Tepelné a mechanické spracovanie zvarovych spojov nelegovanych a
nizkolegovanych oceli — Zasady

- Svafovani — Smérnice pro méfeni teploty predehrevu teploty interpass a
teploty ohfevu

- Svafovani — PoZadavky na kvalitu tepelného zpracovani souvisejiciho se
svafovanim a s pfibuznymi procesy

- PoZadavky na jakost a kvalitupfi tavném svafovani kovovych materiald.

- Svafovani. Doporudeni pro svafovani kovovych material(.

- Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materiall. Zkousky
postupu svafovani.

- Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiall — VSeobecna
pravidla

- Nedestruktivni zkouseni. Kvalifikace a certifikace pracovnik( NDT

- Nedestruktivni zkouseni svar(. Vizualni kontrola

- Tepelné soustavy v budovach

- Chladici zafizeni a tepelna Cerpadla - Bezpecnostni a environmentalni
pozadavky - Cast 2: Konstrukce, vyroba, zkougeni, znaeni a dokumentace

- Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialt — Stanoveni
postupl

- Stanoveni a kvalifikace postup( svafovani kovovych material( — Kvalifikace na
zakladé vyzkousenych svarovacich materiald

- Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiald — Kvalifikace
na zakladé predchozi svareéské zkusenosti

- Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiald — Kvalifikace
na zakladé normalizovaného postupu svarovani

- Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materiald — Kvalifikace
na zakladé predvyrobni zkousky svarovani

PBR/BEZPECNOST PRACE

¢SN 06 1008
€SN 73 0802
€SN 73 0810

- Pozarni bezpecnost tepelnych zafizeni
- Pozarni bezpecnost staveb. Nevyrobni objekty.
- Pozarni bezpecnost staveb. Spole¢na ustanoveni.
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€SN 331310ed.2 - Bezpecnostni pozadavky na elektrické instalace a spotrebic¢e urcené k uzivani
osobami bez elektrotechnické kvalifikace

Vyhlaska €. 192/2005 Sb., kterou se méni vyhlagka Ceského tfadu bezpeénosti prace ¢. 48/1982 Sb.,
kterou se stanovi zdkladni pozadavky k zajisténi bezpeénosti prace a technickych zafizeni, ve znéni
pozdéjsich predpist

Nafizeni vlady €. 136/2016 kterym se méni nafizeni vlady €.591/2006 Sb. o blizsich minimalnich
pozadavcich na bezpecénost a ochranu zdravi pti praci na stavenistich v platném znéni a nafizeni vlady
¢. 592/2006 Sh., o podminkach akreditace a provadéni zkousek z odborné zpisobilosti

Vyhlaska €. 192/2005 Sb., kterou se méni vyhlagka Ceského uradu bezpecnosti prace ¢. 48/1982 Sb.,
kterou se stanovi zdkladni pozadavky k zajisténi bezpecnosti prace a technickych zafizeni, ve znéni
pozdéjsich predpist

ODPADY

Zakon €. 541/2020 Sb., o odpadech

Zakon €. 545/2020 Sh., kterym se méni zakon ¢. 477/2001 Sb., o obalech, ve znéni pozdéjsich predpist
Zakon €. 17/1992 Sh., o Zivotnim prostfedi, ve znéni pozdéjsich predpist

Zakon €. 229/2014 Sb., kterym se méni zakon ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné nékterych dalsich
zakonl, ve znéni pozdéjsich predpist

Vyhlaska €. 8/2021 Sb., o Katalogu odpadi a posuzovani vlastnosti odpadu (Katalog odpadu)

11 Prilohy

11.1 Priloha ¢. 1 — Projektova dokumentace Technologicky kanal
Projektova dokumentace: Technologicky kanal

Zpracovatel: AS Project s.r.o.

Datum: 04/2023

11.2 Priloha €. 2 — Vykaz vymér

11.3 Pfiloha ¢. 3 — Chemicky rozbor chladiva

11.4 Priloha ¢. 4 — Technicky list chladiva CS EKOTERM FO -20 °C

11.5 Pfiloha ¢. 5 —Bezpecnostni list chladiva CS EKOTERM FO -20 °C
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