
(VÝTLAK VODY,)-D 315,PVC - U(VÝTLAK VODY,)-D 200,PVC - U(VÝTLAK VODY,)-D 200,PVC - U
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NAPOJENÍ NA STÁVAJÍCÍ 
ROZVOD PVC-U

NAPOJENÍ NA STÁVAJÍCÍ 
ROZVOD OCELOVÉHO POTRUBÍ

(VÝTLAK VODY,)-D 250,PVC - U(VÝTLAK VODY,)-D 250,PVC - U

(VÝTLAK VODY,)-D 200,PVC - U(VÝTLAK VODY,)-D 200,PVC - U

ROZVOD UKONČIT 
ZÁTKOU PVC-U

NAPOJENÍ NA STÁVAJÍCÍ 
ROZVOD OCELOVÉHO POTRUBÍ

(VÝTLAK VODY)-D 315,PVC - U

(VÝTLAK VODY)-D 200,PVC - U

(VÝTLAK VODY)-D 200,PVC - U (VÝTLAK VODY)-D 315,PVC - U

ROZVOD UKONČIT 
ZÁTKOU PVC-U NAPOJENÍ NA STÁVAJÍCÍ 

ROZVOD OCELOVÉHO POTRUBÍ
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(19x)-D 63,PVC - U
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D 200,PVC - U

(SVOD ŽLÁBEK)-D 315,PVC - U

D 200,PVC - U

(SVOD ŽLÁBEK)-D 200,PVC - U

(SVOD ŽLÁBEK)-D 200,PVC - U

NAPOJIT NA STÁVAJÍCÍ 
PŘÍRUBU SVODU ZE 
ŽLÁBKU

NAPOJIT NA STÁVAJÍCÍ 
PŘÍRUBU SVODU ZE 

ŽLÁBKU

NAPOJIT NA STÁVAJÍCÍ 
PŘÍRUBU SVODU ZE 
ŽLÁBKU

NAPOJIT NA STÁVAJÍCÍ 
PŘÍRUBU SVODU ZE 

ŽLÁBKU

OHŘEV - STÁVAJÍCÍ

UV LAMPA A DÁVKOVÁNÍ 
CHEMIE - STÁVAJÍCÍ
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D 50,PVC - U

D 50,PVC - U

VRTANÝ OTVOR  
OSA -0,400 vč. ZPĚTNÉHO 

DOTĚSNĚNÍ viz. DETAIL

VRTANÝ OTVOR  
OSA -0,400 vč. ZPĚTNÉHO 
DOTĚSNĚNÍ viz. DETAIL

D 50,PVC - U
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MĚŘENOU VODU NAPOJIT 
NA PŘIPRAVENOU TRUBKU

D
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D 500,PVC - U

PŘELIV ZE ŽLÁBKŮ ZAÚSTIT 
NA PŘIPRAVENÉ POTRUBÍ

(VÝTLAK VODY)-D 400,PVC - U

2 x NOVÁ 
SERVOKLAPKA 

1x NOVÁ ZPĚTNÁ 
KLAPAK

2 x NOVÁ 
SERVOKLAPKA 

1x NOVÁ ZPĚTNÁ 
KLAPAK

AKUMULAČNÍ 
NÁDRŽ

JÍMKA PRACÍ 
VODY

D 140,PVC - U PŘÍVOD 
VZDUCHU

D 140,PVC - U

D 140,PVC - UD 140,PVC - U

D 160,PE
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D 160,PVC - U

D 160,PVC - U

D 160,PVC - U

D 160,PVC - U

D 160,PVC - U
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D 200,PVC - U

D 250,PVC - U
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JÍMKA PRACÍ 
VODY

AKUMULAČNÍ 
NÁDRŽ

D 160,PE

D 75,PVC - U D 75,PVC - U

D 90,PVC - U

D 90,PVC - U

(VÝTLAK VODY,)-D 315,PVC - U

(PRANÍ VÝSTUP)-D 200,PVC - U

(FILTR VSTUP)-D 200,PVC - U

(PRANÍ VSTUP)-D 200,PVC - U

(FILTR VÝSTUP)-D 200,PVC - U(FILTR VSTUP)-D 200,PVC - U

(PRANÍ VÝSTUP)-D 200,PVC - U

(PRANÍ VSTUP)-D 200,PVC - U

(FILTR VÝSTUP)-D 200,PVC - U

FILTR č.1FILTR č.2FILTR č.3FILTR č.4

(FILTR VSTUP)-D 200,PVC - U

(PRANÍ VÝSTUP)-D 200,PVC - U

(PRANÍ VSTUP)-D 200,PVC - U

(FILTR VÝSTUP)-D 200,PVC - U

(PRANÍ VÝSTUP)-D 200,PVC - U

OSTATNÍ DOPOJENÍ FILTRU č.4
viz. REKONSTRUKCE 25M

PLAVECKÉHO BAZÉNU

(SVOD ŽLÁBEK)-D 200,PVC - U D 200,PVC - U

D 200,PVC - U

D 75,PVC - U(VÝTLAK VODY)-D 125,PVC - UD 140,PVC - U

D 90,PVC - UD 90,PVC - U

(10x)-D 90,PVC - U
(VÝTLAK VODY)-D 200,PVC - U

(VÝTLAK VODY)-D 315,PVC - U

(VÝTLAK VODY)-D 200,PVC - U

D 90,PVC - U
D 90,PVC - U D 90,PVC - U D 90,PVC - U

D 90,PVC - U D 90,PVC - U D 90,PVC - U D 90,PVC - U D 90,PVC - U
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F. ORSAVA

Brno-Královo pole, MPS Lužánky, ulice Sportovní 4

STAREZ-SPORT, a.s. , Křídlovická 911/34, 603 00 Brno

BAZÉNOVÁ TECHNOLOGIE

F. ORSAVA ING. T. SVOBODA
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1:100

220136E
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1 : 100

1.PP Nové rozvody
dispozice1

1.PP Schéma montáží
2

1 : 100

2.PP Nové rozvody
dispozice3

2.PP Schéma montáží
4
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NAPOJENÍ TRYSEK
5 1 : 100

NAPOJENÍ FILTRŮ
6
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POHLED - STĚNA BAZÉNU
7

LEGENDA POTRUBNÍCH ROZVODŮ

NOVÁ TECHNOLOGIE

STÁVAJÍCÍ TECHNOLOGIE
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